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Wiertto do metalu HSS 4,8 SWM-4,8 SCHMITH

,-F*-""’H’f
Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

lpracy.

Srednica 4,8 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 4,8 mm SCHMITH SWM-4,8

1,67 zt

1,36 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-4,8
SWM-4,8
5902004700236

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do
wiercenia stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych z zachowaniem trwatosci krawedzi tnacych przy intensywnej

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnionym sktadem

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardos$¢ krawedzi tngcych i odpornosé na scieranie. Wiertto zachowuje

ostro$¢ nawet po wielokrotnym uzyciu bez koniecznosci czestego ostrzenia.

Obroébka termiczna do pracy w wysokich temperaturach

oferta wa?na 3 dni
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Proces hartowania pozwala na prace w temperaturach do 600°C, co wystepuje przy intensywnym wierceniu metali twardych. Wiertto

nie traci wtasciwosci mechanicznych podczas nagrzewania sie w trakcie obrébki.

Kat wierzchotkowy 118° - uniwersalne zastosowanie

Standardowy kat wierzchotkowy 118° zapewnia rownowage miedzy odprowadzaniem wiéréw a stabilnoscig wiercenia. Odpowiedni

do wiekszosci metali o twardosci do 900 N/mmz2.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi zapewnia czysty otwér bez zadzioréw oraz zmniejsza sity skrawania. Wiertto wymaga mniejszego

nacisku, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiertta

Materiat

Sktad stopu

Kat wierzchotkowy

Typ uchwytu

Maksymalna temperatura pracy
Materiaty obrabiane

Producent

Zastosowanie

SWM-4,8

4,8 mm

Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wanadu, wegla

118°

Walcowy

do 600°C

Stal konstrukcyjna, metale kolorowe, tworzywa sztuczne,
materiaty miekkie

SCHMITH

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnej i nierdzewnej o twardosci do 900 N/mm?2

e Obrébka metali kolorowych - aluminium, mosiadz, miedz

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér

e Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce otworéw precyzyjnych

e Konserwacja i naprawa maszyn w warunkach przemystowych

¢ Wiercenie materiatéw miekkich bez ryzyka zatykania rowkéw

e Zastosowania profesjonalne w warsztatach mechanicznych

¢ Prace wymagajgce powtarzalnosci srednicy otworu

Zalecenia dotyczace uzytkowania

oferta wa?na 3 dni



Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujgcych w celu zmniejszenia tarcia i odprowadzenia ciepta.
Parametry obrotowe dostosowac do twardosci obrabianego materiatu - stal konstrukcyjna: 1200-1800 obr/min, aluminium:
2500-3500 obr/min. Regularnie usuwac wiéry z rowkdéw spiralnych, aby unikna¢ zatykania i przegrzewania narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS w réznych Srednicach oraz ptyny chtodzaco-smarne do
metali. Przy czestym uzyciu przydatna bedzie ostrzatka do wiertet spiralnych, pozwalajaca na regeneracje krawedzi tnacych.

oferta wa?na 3 dni
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