Opis produktu

Srednica 4,8 mm

Materiat HSS 4241

lloé¢ w zestawie 10 szt

Charakterystyka techniczna wiertet HSS 4,8mm

IKat wierzchotkowy 135°
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Wiertto do metalu hss 4,8mm 10szt 21934

STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Wiertto do metalu HSS 4,8mm 10szt STHOR 21934

5,02 zt

4,08 zt
Dostepny od reki
natychmiast
21934

21934
5906083219344
Sthor

metal

4,8

OPA

HSS DIN 338

Walcowy

Zestaw dziesieciu wiertet do metalu o $rednicy 4,8 mm wykonanych ze stali szybkotnacej HSS 4241. Wiertta ze szlifem
|krzyzowym i kagtem wierzchotkowym 135° zapewniajg precyzyjne wiercenie w stalach, metalach kolorowych i stopach.
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Stal szybkotnaca HSS 4241
Stop zelaza z dodatkiem wolframu (4%) i molibdenu (5%) charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC. Materiat zachowuje wtasciwosci

skrawne w temperaturach do 600°C, co umozliwia wiercenie w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz metalach kolorowych bez
utraty ostrza.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku podczas nawiercania i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta

z powierzchni. Geometria ta skraca czas wiercenia i zmniejsza obcigzenie wiertarki, szczegdlnie przy pracy z twardszymi gatunkami
stali.

Szlif krzyzowy (petny)

Specjalne uksztattowanie wierzchotka wiertta eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Szlif krzyzowy zapewnia
centrowanie wiertta w pierwszych sekundach pracy, co zwieksza precyzje wykonywanych otworéw i ogranicza zuzycie narzedzia.

Wykonczenie White Finish

Jasna powtoka powierzchniowa utatwia wizualng kontrole stanu ostrza i identyfikacje ewentualnych uszkodzen. Powtoka stanowi
podstawowgq ochrone przed korozjg podczas przechowywania i transportu, wydtuzajac okres uzytkowania wiertet.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 21934

Srednica wiertta 4,8 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma DIN 338

Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Petny (krzyzowy)
Wykonczenie powierzchni White Finish

llo$¢ w zestawie 10 sztuk

Producent STHOR

Zastosowanie wiertet do metalu 4,8mm
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¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie punktéw mocowania w profilach i blachach o grubosci do 10 mm
¢ Obrébka detali w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

¢ Prace instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw przelotowych

e Wiercenie w miedzi, mosigdzu i innych metalach kolorowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby M5

e Prace modelarskie i prototypowe w matych elementach metalowych

e Naprawa i konserwacja urzadzeh mechanicznych

Kompatybilno$¢ i parametry pracy

Wiertta o $rednicy 4,8 mm wspétpracujg z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi
wyposazonymi w uchwyt szybkomocujgcy lub kluczowy. Zalecane obroty dla stali konstrukcyjnej to 1500-2000 obr/min, dla
aluminium 3000-4000 obr/min, a dla miedzi 2000-2500 obr/min.

Norma DIN 338 okresla standardowe wymiary wiertet walcowych z chwytem walcowym. Wiertta zgodne z tg norma
charakteryzujg sie dtugoscia catkowita okoto 80 mm i dtugoscia czesci roboczej okoto 43 mm, co zapewnia stabilnos¢ podczas
wiercenia i odpowiednig gtebokos¢ otwordw.

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zamocowac¢ materiat w imadle lub za pomoca Scisku. Powierzchnie roboczg warto oznaczy¢

punktakiem lub lekkim nawierceniem, cho¢ szlif krzyzowy minimalizuje potrzebe punktowania. Podczas pracy zaleca sie stosowanie
chtodziwa lub oleju skrawajgcego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos$¢ otworéw.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zanieczyszczen, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
konserwacyjnego. Przechowywanie w suchym miejscu, w dedykowanym pojemniku lub kasecie chroni ostrza przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocia.

Stepione wiertta HSS mozna regenerowac poprzez ostrzenie na szlifierce z odpowiednim katem. Zachowanie oryginalnego
kata wierzchotkowego 135° i symetryczne ostrzenie obu krawedzi skrawajgcych zapewnia przywrécenie parametréow
roboczych narzedzia.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttami HSS zaleca sie stosowanie olejéw skrawajgcych, chtodziw oraz zestawdéw do ostrzenia wiertet. Przydatne
moga byc takze kasety do przechowywania wiertet oraz zestawy punktakéw do oznaczania miejsc wiercenia.
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