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Wiertto do metalu HSS 4,9 SWM-4,9 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 1,74 zt
Cena netto 1,41 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-4,9
Kod producenta SWM-4,9
Kod EAN 5902004706306
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 4,9 mm SCHMITH SWM-4,9

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS o Srednicy 4,9 mm, przeznaczone do obrébki skrawaniem stali, metali kolorowych
oraz tworzyw sztucznych. Wyréznia sie podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla, co zapewnia dtugotrwatg ostros¢
lkrawedzi tnacych.

Srednica 4,9 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardosc i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i redukuje koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach powstajgcych podczas intensywnego
wiercenia. Wiertto nie traci wtasciwosci skrawnych nawet przy duzych obcigzeniach i wysokich predkosciach obrotowych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° jest optymalny dla wiekszosci stali i metali kolorowych. Zapewnia réwnowage miedzy
wydajnoscig skrawania a doktadnoscia prowadzenia wiertta, minimalizujac ryzyko zbaczania z osi otworu.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane krawedzie skrawajgce zapewniajg czystg powierzchnie otworu i ograniczaja powstawanie zadzioréw.
Geometria krawedzi zostata zaprojektowana z mysla o materiatach dajgcych dtugi wiér, utatwiajgc jego odprowadzanie z kanatu
wiérowego.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-4,9

Srednica wiertta 4,9 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Dodatki stopowe Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wanadu i wegla
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosiadz, braz)

e Wiercenie tworzyw sztucznych

¢ Prace w materiatach miekkich dajacych dtugi wiér

e Zastosowania przemystowe wymagajgce powtarzalnosci wymiaréw
e Prace konserwacyjne i naprawcze w warsztacie

e Montaz konstrukcji stalowych

e Prace S$lusarskie i mechaniczne

Jak dobra¢ parametry wiercenia?

Dla srednicy 4,9 mm w stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos$¢ obrotowg 1200-1800 obr/min i posuw 0,1-0,15 mm/obr. W metalach
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miekkich (aluminium, mosigdz) mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 2500-3000 obr/min. Zawsze stosuj chtodzenie lub smarowanie
podczas wiercenia, aby wydtuzy¢ zywotnos¢ wiertta i poprawic jakos¢ otworu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki - luz moze prowadzi¢ do
bicia i uszkodzenia krawedzi tnacych. Podczas wiercenia otwordéw o gtebokosci przekraczajacej 2-3 srednice wiertta, regularnie
wycofuj narzedzie w celu usuniecia wiéréw z kanatu.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i pozostatosci materiatu obrabianego. W przypadku wiercenia materiatéw
zywicznych lub korozyjnych, przemyj wiertto rozpuszczalnikiem i osusz. Przechowuj wiertta w suchym miejscu, najlepiej w
dedykowanych kasetach lub stojakach, aby unikng¢ uszkodzenia krawedzi tngcych.

Wiertto mozna ostrzi¢ po stepieniu krawedzi. Podczas ostrzenia nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz
symetrie krawedzi skrawajgcych. Niewtasciwe naostrzenie prowadzi do bicia wiertta i powstawania nieréwnych otworéw.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS w réznych $rednicach (1-13 mm), co pozwala na

realizacje szerokiego zakresu prac. Przydatne moga by¢ réwniez gwintowniki i narzynki do wykonywania potaczen
gwintowanych oraz frezy do obrébki powierzchni.
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