Opis produktu

Srednica 4,0 mm

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy
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Wiertto do metalu HSS 4 SWM-4,0 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Wiertto do metalu HSS 4,0 mm SCHMITH SWM-4,0

IMateriat HSS (stal szybkotngca)

Charakterystyka techniczna

1,28 zt

1,04 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-4,0
SWM-4,0
5902004700199

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Przeznaczone do
Iprecyzyjnego wiercenia stali, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych.

Wzmocniona stal HSS

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Wiertto nie wymaga czestego ostrzenia, co przektada sie na nizsze koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach powstajgcych podczas intensywnego
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wiercenia. Wiertto zachowuje twardos¢ i wtasciwosci skrawne nawet przy duzych obcigzeniach cieplnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° zapewnia optymalny stosunek sity skrawania do jakosci otworu przy wierceniu stali konstrukcyjnych i metali
kolorowych. Uniwersalna geometria sprawdza sie w wiekszosci zastosowan warsztatowych.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjnie szlifowane krawedzie robocze gwarantujg czysty, doktadny otwér oraz réwnomierne odprowadzanie wiéréw. Zmniejsza to
ryzyko zakleszczenia wiertta i przecigzenia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-4,0

Srednica wiertta 4,0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkami W, C, V
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Typ widréw Dtugie (odprowadzanie spiralne)

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych

e Prace warsztatowe i montazowe

* Produkcja seryjna wymagajaca powtarzalnosci otworéw
¢ Wiercenie materiatéw miekkich i $rednio twardych

e Zastosowania w maszynach wiertarskich i wkretarkach

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej

Dla $rednicy 4,0 mm zalecane obroty to okoto 2000-3000 obr/min dla stali, 3000-4000 obr/min dla aluminium. Zbyt wysokie obroty
skracajg zywotnos¢ wiertta, zbyt niskie powodujg jego tepienie.
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Chtodzenie podczas pracy

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju obrébkowego. Chtodzenie przedtuza zywotnosc
wiertfa i poprawia jakos$¢ otworu, szczegdlnie przy wierceniu gtebokim.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym obejmujacym srednice 4,0 mm. Sprawdz
maksymalny i minimalny zakres uchwytu przed zamocowaniem.
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