Opis produktu

Materiat Stal HSS

Srednica 4,5 mm

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka wiertta HSS do metalu

IKat wierzchotkowy 130°
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Wiertto do metalu hss, 4.5 mm, 10 szt

YT-4440 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

10,72 zt

8,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4440
YT-4440
5906083944406
YATO

metal

4,5

SZT

HSS, DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 4,5 mm, 10 szt. YT-4440 YATO

Zestaw dziesieciu wiertet kretych wykonanych ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczonych do wiercenia otworéw w metalach
zelaznych i niezelaznych. Model YT-4440 charakteryzuje sie $rednica robocza 4,5 mm oraz katem wierzchotkowym 130 stopni.

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS

Wiertta wykonane z hartowanej stali szybkotnacej (High Speed Steel) zachowuja twardosc¢ i ostros¢ krawedzi skrawajacych nawet
przy podwyzszonych temperaturach generowanych podczas wiercenia. Materiat ten zapewnia wieksza odpornos¢ na $cieranie w
poréwnaniu do zwyktej stali weglowej, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.

Kat wierzchotkowy 130 stopni

Geometria kata wierzchotkowego 130° stanowi standard dla wiertet uniwersalnych do metalu. Zapewnia odpowiednia penetracje
materiatu, utatwia centrowanie wiertta w miejscu nawiercenia oraz redukuje ryzyko poslizgu na powierzchni obrabianego elementu.
Kat ten sprawdza sie zaréwno w stalach konstrukcyjnych, jak i w metalach niezelaznych.

Czarne wykonczenie powierzchni

Czarna powtoka oksydacyjna zwieksza odpornos¢ wiertta na korozje i nieznacznie poprawia wtasciwosci $lizgowe podczas wiercenia.
Wykonczenie to stanowi dodatkowg ochrone narzedzia podczas przechowywania i uzytkowania w warunkach warsztatowych, gdzie
wystepuje kontakt z wilgocia i pytem metalicznym.

Zestaw 10 sztuk

Komplet zawiera dziesie¢ wiertet o identycznej Srednicy, co umozliwia wymiane zuzytego narzedzia bez przerywania pracy.
Rozwigzanie praktyczne w zastosowaniach przemystowych i warsztatowych, gdzie wiertta tej Srednicy sa czesto wykorzystywane do
wykonywania otworéw montazowych pod Sruby M5 oraz do wiercenia pilotazowego przed gwintowaniem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4440

Producent YATO

Typ wiertta Krete do metalu
Srednica nominalna 4,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotkowy 130 stopni
Wykonczenie Czarne (oksydowane)
Ilos¢ w opakowaniu 10 sztuk

Zastosowanie wiertet 4,5 mm do metalu

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych pod $Sruby metryczne M5 w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie otwordéw pilotazowych przed gwintowaniem M6 w stalach konstrukcyjnych

¢ Wykonywanie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 8 mm w warunkach warsztatowych

e Wiercenie w profilach aluminiowych podczas montazu stolarki i konstrukcji lekkich

¢ Obrébka elementéw miedzianych i mosieznych w instalacjach elektrycznych i hydraulicznych

* Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach przemystowych wymagajace precyzyjnych otworéw

e Zastosowania w budownictwie metalowym przy montazu elementéw stalowych

e Prace majsterkowicze przy naprawach sprzetu AGD i elektronarzedzi zawierajacych elementy metalowe

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie obrotéw w zakresie 1500-2500 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. W
przypadku aluminium i miedzi mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 3000 obr/min. Stosowanie srodkéw smarnych lub chtodziw znaczaco
wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ wykonanego otworu.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Wiertta o srednicy 4,5 mm wspoétpracujg z uchwytami szybkomocujacymi o zakresie zaciskowym od 1,5 do 13 mm, standardowo
stosowanymi w wiertarkach elektrycznych i akumulatorowych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy trzpien wiertta jest
prawidtowo osadzony w uchwycie bez bicia promieniowego.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca sie uzycie
dedykowanych kaset lub pojemnikéw z przegrédkami, ktére zapobiegajg kontaktowi krawedzi skrawajgcych z innymi narzedziami. Po
zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z widréw i natozy¢ cienka warstwe oleju ochronnego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o wiertta HSS w innych $rednicach (3 mm, 5 mm, 6
mm), gwintowniki metryczne M5 i M6, srodki chtodzgco-smarne do obrébki metali oraz zestawy nawiertakéw utatwiajgcych
precyzyjne rozpoczecie wiercenia.
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