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Wiertto do metalu hss 5,0 mm 21936 STHOR

Cena brutto 5,54 zt

Cena netto 4,50 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy 21936

Kod producenta 21936

Kod EAN 5906083219368
Producent Sthor

Uchwyt Walcowy
Srednica [mm] 5,0

Materiat HSS DIN 338
Zastosowanie metal

Jednostka OPA

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 5,0 mm STHOR 21936

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia w metalach kolorowych i zelaznych. Srednica
Jrobocza 5,0 mm zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan w warsztatach mechanicznych i pracach montazowych.

Srednica 5,0 mm
Materiat HSS
Model 21936

Marka STHOR

Charakterystyka wiertta HSS 5,0 mm

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardo$¢ w temperaturach do 600°C, co umozliwia prace przy wyzszych obrotach bez
utraty ostrosci krawedzi skrawajgcych. Zwieksza to wydajnos¢ wiercenia i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia w poréwnaniu do wiertet z
weglika.

Srednica 5,0 mm

Srednica robocza 5,0 mm odpowiada typowym $rednicom otworéw montazowych i potaczen srubowych M6. Wiertto tej $rednicy
znajduje zastosowanie przy montazu elementéw metalowych, instalacji elektrycznych i mechanicznych.

Uniwersalnos¢ obrébki

Geometria krawedzi skrawajgcych dostosowana do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, aluminium, miedzi, mosigdzu i innych
metalach. Wiertto zachowuje stabilno$¢ pracy zaréwno w materiatach miekkich, jak i o twardosci do 900 N/mm?2.

Konstrukcja spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z otworu podczas wiercenia, zapobiegajac ich zakleszczeniu i przegrzaniu narzedzia. Konstrukcja
ta redukuje sity skrawania i umozliwia wiercenie gtebokich otworéw bez zatrzymywania.

Specyfikacja techniczna

Oznaczenie produktu Wiertto do metalu HSS 5,0 mm
Model 21936

Producent STHOR

Srednica robocza 5,0 mm

Materiat Stal szybkotnagca (HSS)

Typ wiertta Spiralne do metalu
Zastosowanie Metale zelazne i kolorowe

Zastosowanie wiertta 5,0 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych pod $ruby M6 w konstrukcjach stalowych
e Obrébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

¢ Przygotowanie otworéw w blachach o grubosci do 10 mm

¢ Prace Slusarskie przy montazu elementéw maszyn i urzadzen

e Wiercenie w instalacjach elektrycznych i rozdzielniach metalowych
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e Obrébka rur stalowych i miedzianych w instalacjach sanitarnych
¢ Wykonywanie otworéw w elementach z mosigdzu i brgzu

e Prace warsztatowe przy naprawach mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1200-1500 obr/min, dla aluminium 2500-3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju

skrawajgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ wierconych otwordw. Przy wierceniu w stalach nierdzewnych nalezy
zmniejszy¢ obroty o 30-40% i zwiekszy¢ posuw.

Przygotowanie materiatu
Przed wierceniem nalezy nawierci¢ punkt startowy wierttem o mniejszej srednicy lub punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie

wiertta. Materiat powinien by¢ stabilnie zamocowany w imadle lub uchwycie. Podczas wiercenia gtebokich otworéw wycofuj wiertto co

5-8 mm w celu usuniecia wiéréw.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia stosuj okulary ochronne i rekawice robocze. Nie zwalniaj nacisku wiertta przy wychodzeniu z materiatu, aby

unikna¢ zahaczenia i ztamania narzedzia. Gorgce wiéry moga powodowac oparzenia - po zakonczeniu pracy odczekaj na ostygniecie
wiertta.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu przydatne moga by¢ wiertta HSS w innych $rednicach (3,0-10,0 mm), zestawy wiertet
stopniowanych do blachy oraz oleje i chtodziwa do obrébki skrawaniem.
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