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Wiertto do metalu HSS 5,1 SWM-5,1 SCHMITH
;F*"‘ff

=
- Cena brutto 2,05 zt
Cena netto 1,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-5,1
Kod producenta SWM-5,1
Kod EAN 5902004700250
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 5,1 mm SCHMITH SWM-5,1

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do
wiercenia w stali, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych.

Srednica 5,1 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wanadu i wegla zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Sktad stopu wptywa na twardos¢ i odpornosc na Scieranie podczas obrébki twardych materiatow.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w podwyzszonych temperaturach generowanych podczas intensywnego
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wiercenia. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne bez utraty twardosci przy wysokich obrotach.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku zapewnia réwnowage miedzy sitg posuwu a jakoscig otworu. Konstrukcja sprawdza sie w
wiekszosci materiatéw metalowych i zapobiega nadmiernemu obcigzeniu wiertarki.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie powierzchni roboczych zwieksza trwatos¢ wiertta i zmniejsza opory podczas wchodzenia w materiat. Odporna
na tarcie geometria krawedzi redukuje ryzyko przegrzania.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-5,1

Srednica wiertta 5,1 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca z dodatkiem wolframu, wanadu,
wegla)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o réznej twardosci

¢ Prace montazowe wymagajace precyzyjnych otworéw 5,1 mm

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania przemystowe przy wysokowydajnej obrébce skrawaniem
e Prace warsztatowe z uzyciem wiertarek stacjonarnych i recznych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym obejmujacym s$rednice 5,1 mm. Przed
rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wiertarka obstuguje wiertta w tym rozmiarze i posiada odpowiednig moc do obrébki metalu.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalu stosuj odpowiednie predkosci obrotowe - nizsze dla stali, wyzsze dla metali miekkich. Uzywaj
srodkéw chtodzaco-smarujacych, aby wydtuzy¢ zywotnos¢ wiertta i poprawic jakos¢ otworu.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczajac
krawedzie tngce przed uszkodzeniem mechanicznym. Regularne ostrzenie u specjalisty przywraca ostros¢ i przedtuza okres
uzytkowania narzedzia.

W przypadku zauwazalnego stepienia krawedzi, nadmiernych wibracji lub pogorszenia jakosci wierconych otworéw, nalezy
przeprowadzi¢ ostrzenie lub wymieni¢ wiertto na nowe.
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