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Wiertto do metalu HSS 5,2 SWM-5,2 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

dtugotrwata ostros¢ krawedzi tngcych.
Srednica 5,2 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 5,2 mm SCHMITH SWM-5,2

2,13 zt

1,73 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-5,2
SWM-5,2
5902004700267

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 5,2 mm, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
Itworzywach sztucznych. Wykonane w technologii z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla, zapewniajacej

Stal szybkotnaca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) odnosi sie do stali narzedziowej o zwiekszonej zawartosci pierwiastkéw stopowych. Materiat ten

zachowuje twardos$¢ i odpornos¢ na Scieranie nawet w podwyzszonych temperaturach, co umozliwia prace z wyzszymi predkosciami

obrotowymi bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Wzmocniony sktad stopowy
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Podwyzszona zawartos$¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie krawedzi tnacych. Wolfram podnosi

temperature odpuszczania stali, wanad tworzy twarde wegliki zwiekszajgce odpornos¢ na zuzycie, a wegiel odpowiada za twardos¢

podstawowa materiatu.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° stanowi kompromis miedzy s

ita wiercenia a trwatoscig ostrza. Sprawdza sie w wiekszosci

materiatéw o sredniej twardosci. Mniejsze katy stosuje sie do materiatéw twardych, wieksze do miekkich.

Odpornosc¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka termiczna pozwala na prace w temperaturach si

egajacych 600°C bez utraty twardosci. W praktyce oznacza to

mozliwos¢ intensywnego wiercenia bez koniecznosci czestych przerw na chtodzenie oraz zachowanie ostrosci przy wyzszych

predkosciach obrotowych.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-5,2
Srednica wiertta 5,2 mm
Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotkowy 118°
Typ uchwytu Walcowy
Maksymalna temperatura pracy 600°C
Rodzaj obrébki krawedzi Szlifowane
Producent SCHMITH
Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (miedz, mosigdz, aluminium, braz)

e Wiercenie w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych

¢ Prace w materiatach miekkich dajgcych dtugi wiér

¢ Wiercenie precyzyjnych otworéw pod ztgcza gwintowane
e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Montaz konstrukcji stalowych

e Prace konserwacyjne i naprawcze

Dobdr parametréw wiercenia
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Predkos¢ obrotowa
Dla wiertta o $rednicy 5,2 mm w stali zaleca sie predkos¢ obrotowg 1200-1800 obr/min. W metalach miekkich (aluminium, mosigdz)

mozna zwiekszy¢ obroty do 2500-3000 obr/min. W stalach nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty do 800-1000 obr/min i stosowac
chtodzenie.

Posuw i chtodzenie
Posuw powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do twardosci materiatu. W stalach konstrukcyjnych zaleca sie stosowanie emulsji

chtodzaco-smarujacej lub oleju obrébkowego. Brak chtodzenia skraca zywotnos¢ wiertta i moze prowadzi¢ do odpuszczenia krawedzi
tnacych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy naktu¢ miejsce wiercenia przecinakiem lub punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie

wiertta. Wiertto powinno by¢ zamocowane w uchwycie na petnej dtugosci walcowej czesci chwytowe;.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosSci materiatu obrabianego. Krawedzie tngce mozna
zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju maszynowego. Przechowywanie w wilgotnym $rodowisku bez zabezpieczenia prowadzi do
korozji, ktéra pogarsza jako$¢ wiercenia.

Przy zauwazalnym stepieniu wiertta nalezy je naostrzy¢ na szlifierce z odpowiednim katem, zachowujac symetrie obu krawedzi
tnacych oraz kat wierzchotkowy 118°. Nieréwnomierne naostrzenie prowadzi do bicia wiertta i powiekszania srednicy otworu.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Walcowa czes¢ chwytowa wiertta pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: szczekowych (samozaciskowych), kluczowych
oraz uchwytéw szybkomocujgcych. Srednica uchwytu powinna odpowiadaé $rednicy wiertta (5,2 mm) lub mieéci¢ sie w zakresie
regulacji uchwytu.
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