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Wiertto do metalu HSS 5,3 SWM-5,3 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 2,15 zt
Cena netto 1,75 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-5,3
Kod producenta SWM-5,3
Kod EAN 5902004706313
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 5,3 mm SCHMITH SWM-5,3

\Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 5,3 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do wiercenia stali, metali
|kolorowych oraz tworzyw sztucznych z wykorzystaniem wiertarek elektrycznych i wkretarek udarowych.

Srednica 5,3 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.
Dodatki stopowe zwiekszajag twardos¢ i odpornosc na Scieranie podczas intensywnej pracy.

Obrdébka termiczna

Specjalny proces hartowania umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty wiasciwosci skrawnych. Wiertto zachowuje
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geometrie i twardos$¢ nawet przy dtugotrwatym wierceniu w trudnych warunkach.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat zaostrzenia zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Optymalizuje site skrawania i odprowadzanie wiéréw przy
wierceniu stali konstrukcyjnych i metali kolorowych o twardosci do 900 N/mm?.

Uchwyt walcowy

Cylindryczna forma trzpienia umozliwia mocowanie w standardowych uchwytach wiertarskich i szybkoztgczach. Kompatybilny z
wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz kolumnowymi.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-5,3

Srednica nominalna 5,3 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)

Typ wiertta Spiralne do metalu

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)
Maksymalna temperatura pracy Do 600°C

Rodzaj obrébki krawedzi Szlifowane, odporne na Scieranie

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz
e Wiercenie tworzyw sztucznych i kompozytéw

e Prace montazowe i instalacyjne w metalurgii

e Obrébka blach stalowych i profili

¢ Wiercenie materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Prace serwisowe i naprawcze

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dobor predkosci obrotowej zalezy od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 5,3 mm zalecana predkos¢ to
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okoto 1200-1500 obr/min. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ do 2500-3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa wydtuza
zywotnosc¢ wiertta.

Ostrzenie

Po stepieniu krawedzi tngcych wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce. Nalezy zachowad oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz
symetrie obu krawedzi. Prawidtowe ostrzenie przywraca petng sprawnos¢ narzedzia.

Mocowanie

Uchwyt walcowy wymaga precyzyjnego zamocowania w uchwycie wiertarskim. Trzpien nalezy umiescic¢ gteboko w szczekach i
dokreci¢ rownomiernie kluczem. Luz w uchwycie powoduje bicie promieniowe i szybsze zuzycie wiertta.
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