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Wiertto do metalu HSS 5,5 SWM-5,5 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

narzedzia przy intensywnej pracy.
Srednica 5,5 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 5,5 mm SCHMITH SWM-5,5

2,18 zt

1,77 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-5,5
SWM-5,5
5902004700274

Narzedzia SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o srednicy 5,5 mm, przeznaczone do wiercenia stali konstrukcyjnej, metali
kolorowych i tworzyw sztucznych. Wzmocniona konstrukcja z podwyzszong zawartoscig wolframu zapewnia diuga zywotnos¢

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi

tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniem.

Obrdébka termiczna

oferta wa?na 3 dni
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Specjalny proces hartowania umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Szczegdlnie istotne przy
wierceniu grubych przekrojéw stali, gdzie temperatura w strefie skrawania znaczaco wzrasta.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat do uniwersalnego zastosowania w stalach konstrukcyjnych i metalach kolorowych. Zapewnia réwnowage miedzy
sitg posuwu a jakoscig otworu, odpowiedni dla wiekszosci materiatéw.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie zapewnia geometrie ostrza odpowiedzialng za czystos$¢ wiercenia i niskie opory skrawania. Konstrukcja spirali
umozliwia efektywne odprowadzanie wiéréw, zapobiegajac blokowaniu narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-5,5

Srednica wiertta 5,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Materiaty obrabiane Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

* Wiercenie otwordw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obrébka aluminium, miedzi, mosigdzu i innych metali niezelaznych

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych o réznej twardosci

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

¢ Instalacje mechaniczne i elektryczne

¢ Obrébka elementéw w warsztatach mechanicznych

e Naprawy i konserwacja maszyn przemystowych

e Prace Slusarskie przy produkcji elementéw metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania

Dla stali konstrukcyjnej stosuj predkos$¢ obrotowg 1200-1500 obr/min przy Srednicy 5,5 mm. Metale kolorowe wymagajg wyzszych
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obrotéw (2000-2500 obr/min). Uzywaj chtodziwa lub oleju skrawajacego przy wierceniu stali — wydtuza to zywotnos¢ wiertta i
poprawia jako$¢ otworu.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie 1,5-13 mm. Sprawdz, czy wiertarka ma wystarczajgca
moc (minimum 500 W) i mozliwos¢ regulacji obrotéw — zbyt wysokie obroty w twardych materiatach skracajg zywotnos¢ narzedzia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widéréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia.
Przy zauwazalnym stepieniu ostrza zlecaj ostrzenie specjalistycznemu serwisowi — zachowanie prawidtowego kata i geometrii ostrza
ma kluczowe znaczenie dla efektywnosci wiercenia.
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