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Wiertto do metalu hss 5,5mm 10szt 21941

— STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Jkonstrukcyjnych i metalach kolorowych.
Materiat HSS 4241

Srednica 5,5 mm

IKat wierzchotkowy 135°

lllos¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 5,5mm

5,83 zt

4,74 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

21941

21941
5906083219412
Sthor

metal

5,5

OPA

HSS DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 5,5mm - zestaw 10 sztuk STHOR 21941

Zestaw wiertet spiralnych do metalu wykonanych ze stali szybkotngcej HSS 4241 wedtug normy DIN 338. Srednica robocza

5,5mm, kat wierzchotkowy 135° ze szlifem krzyzowym zapewniajgCcy samoczynne centrowanie podczas wiercenia w stalach

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali z dodatkiem wolframu, molibdenu i wanadu zapewniajacy twardos¢ 63-65 HRC. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w
temperaturze do 600°C, co umozliwia wiercenie bez chtodzenia w wiekszos$ci zastosowan warsztatowych.

Kat wierzchotkowy 135° ze szlifem krzyzowym

Geometria ostrza z krzyzowym szlifem $rodka eliminuje konieczno$¢ naktuwania punktu wiercenia. Kat 135° zmniejsza sity osiowe
podczas nawiercania i zapobiega $lizganiu sie wiertta po powierzchni materiatu.

Norma DIN 338

Wiertto spiralne walcowe z chwytem cylindrycznym o $rednicy réwnej Srednicy roboczej. Standard DIN 338 okresla tolerancje
wykonania, dtugos¢ catkowita oraz diugos¢ czesci roboczej, gwarantujgc kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi od 1 do 13mm.

Jasne wykonczenie powierzchni

Powierzchnia nieobrabiana powtokami - naturalne wykonczenie stali HSS. Rozwigzanie uniwersalne do prac w stalach
konstrukcyjnych, aluminium i mosigdzu, gdzie nie s3 wymagane powtoki zwiekszajgce zywotnos¢ w produkcji seryjnej.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 21941

Srednica nominalna 5,5 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Petny szlif krzyzowy
Wykonczenie Jasne (bez powtok)

Typ chwytu Walcowy cylindryczny

llo$¢ w zestawie 10 sztuk

Producent STHOR

Zastosowanie wiertet HSS 5,5mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych o grubosci do 8mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Przygotowanie otwordéw pod nity zrywalne i wkrety samogwintujgce M6

e Obrébka blach stalowych w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i innych metalach kolorowych

e Prace montazowe przy konstrukcjach stalowych w budownictwie

¢ Naprawa i konserwacja maszyn - wykonywanie otworéw w elementach stalowych
¢ Prace hobbystyczne w domowych warsztatach przy projektach metalowych

¢ Wiercenie w rurach stalowych o grubosci scianki do 4mm

Parametry pracy i dobér predkosci obrotowe;j

Zalecane predkosci skrawania dla wiertta 5,5mm
Stal konstrukcyjna: 1200-1400 obr/min | Stal nierdzewna: 600-800 obr/min | Aluminium: 2000-2500 obr/min | Mosigdz: 1800-2200

obr/min. Przy wierceniu otworéw gtebszych niz 3-krotnos$¢ srednicy zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw

i chtodzenia ostrza.

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka
Wiertto o $rednicy 5,5mm wymaga uchwytu wiertarskiego z zakresem zaciskania minimum 1-10mm lub 1-13mm. Wiekszos$¢

wiertarek udarowych i bezudarowych o mocy od 500W obstuguje te srednice. Przed praca nalezy sprawdzi¢ maksymalng srednice
wiercenia w metalu podawang przez producenta wiertarki.

Konserwacja i zywotnos¢ wiertta

Zywotno$¢ wiertta HSS zalezy od warunkéw eksploatacji. W przypadku pracy w stali konstrukcyjnej przy prawidtowych
parametrach jedno wiertto wykonuje $rednio 150-300 otworéw o gtebokosci rownej 2-krotnosci Srednicy. Stepione ostrze
mozna regenerowac poprzez ostrzenie na szlifierce z zachowaniem kata 135° i symetrii krawedzi skrawajacych.

Przechowywanie wiertet w suchym miejscu, zabezpieczenie przed wilgocig oraz unikanie uderzen mechanicznych wydtuza
okres uzytkowania. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i resztek materiatu obrabianego, a w przypadku
intensywnej eksploatacji zastosowac lekkie nattuszczenie srodkiem antykorozyjnym.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttami HSS poleca sie posiadanie zestawu wiertet w innych Srednicach zgodnych z norma DIN 338, oleju do

ciecia metali utatwiajgcego wiercenie w stalach trudnoobrabialnych oraz uchwytu wiertarskiego szybkomocujgcego
umozliwiajgcego wymiane narzedzi bez uzycia klucza.

oferta wa?na 3 dni
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