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Wiertto do metalu hss 5,5mm / 20550 /

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Zastosowanie
Rozmiar
Jednostka
Materiat

Srednica [mm]

Opis produktu

Srednica wiertta 5,5 mm
Materiat HSS
Model 20550

Marka VOREL

Charakterystyka wiertta HSS

Wiertto do metalu HSS 5,5mm VOREL 20550

0,52 zt

0,42 zt
Dostepny od reki
natychmiast
20550

20550
5906083205507
Vorel

Walcowy

metal
uniwersalny
SZT

HSS

5,5

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach kolorowych i zelaznych.
IModel 20550 marki VOREL zapewnia precyzyjne wykonanie otworéw o srednicy 5,5 mm.
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Stal szybkotnaca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) wskazuje na stal zawierajgcg dodatki stopowe takie jak wolfram, molibden i wanad. Materiat ten
zachowuje twardos¢ nawet w temperaturze do 600°C, co umozliwia wiercenie z wyzszymi predko$ciami obrotowymi bez utraty
ostrosci krawedzi skrawajgcych.

Srednica 5,5 mm

Srednica robocza 5,5 mm znajduje zastosowanie przy wykonywaniu otworéw pod wkrety metryczne M6 oraz w pracach
montazowych wymagajacych precyzyjnych potaczen. Tolerancja wykonania zapewnia powtarzalno$¢ wymiaréw otwordéw.

Hartowanie powierzchniowe

Proces hartowania zwieksza twardos$¢ powierzchni roboczej wiertta do poziomu 62-65 HRC, co przektada sie na odpornos¢ na
Scieranie podczas obrébki twardszych gatunkéw stali oraz metali kolorowych.

Geometria spirali

Ksztatt rowkow spiralnych zapewnia efektywny odprowadzanie wiéréw z otworu podczas wiercenia. Odpowiedni kat spirali
minimalizuje ryzyko zakleszczenia sie wiertta w materiale obrabianym.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Numer modelu 20550

Srednica nominalna 5,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnagca)
Przeznaczenie Metale kolorowe i zelazne
Typ wiertta Spiralne walcowe

Zastosowanie wiertta 5,5 mm

e Wiercenie otwordw przelotowych w blachach stalowych o grubosci do 10 mm
s Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M6 w stalowych konstrukcjach

e Obroébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

e Wiercenie w elementach miedzianych instalacji elektrycznych i hydraulicznych
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¢ Wykonywanie otworéw montazowych w karoserii pojazdéw

¢ Prace modelarskie wymagajgce precyzyjnych otworéw w metalach
e Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

¢ Montaz elementéw metalowych w budownictwie

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1500-2000 obr/min, dla aluminium 2500-3500 obr/min. Stosowanie

chtodziwa lub oleju skrawajacego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ wykonywanych otworéw. Wiercenie nalezy prowadzi¢
z rbwnomiernym posuwem, unikajgc nadmiernego docisku.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na ryzyko odpryskéw wiéréw metalowych. Zalecane jest

réwniez uzywanie rekawic ochronnych przy wymianie wiertta. Materiat obrabiany nalezy odpowiednio zamocowa¢ w imadle lub
uchwycie zapobiegajacym jego obrotowi.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci oleju. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
powierzchni. Regularne ostrzenie za pomoca szlifierki do wiertet przywraca wtasciwosci skrawne po intensywnym uzytkowaniu.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach (4 mm, 5 mm, 6 mm, 8 mm) oraz olej do wiercenia w metalach.
Dla prac wymagajgcych wiekszej precyzji dostepne sg wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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