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Wiertto do metalu HSS 5,8 SWM-5,8 SCHMITH
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- Cena brutto 2,28 zt

Cena netto 1,85 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWM-5,8

Kod producenta SWM-5,8

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 5,8 mm SCHMITH SWM-5,8

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 5,8 mm, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
tworzywach sztucznych. Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tnacych
przy intensywnej pracy.

Srednica 5,8 mm

IMateriat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) okresla stal narzedziowa zawierajgcg dodatki stopowe, ktére umozliwiajg prace w
podwyzszonych temperaturach bez utraty twardosci. W tym wiertne zwiekszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia
utrzymanie ostrosci nawet po wielokrotnym uzyciu.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki cieplnej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas intensywnego
wiercenia. Wiertto zachowuje twardos¢ i geometrie krawedzi tngcych nawet przy duzych obcigzeniach cieplnych, typowych dla
obrébki stali konstrukcyjnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° to uniwersalna geometria zapewniajaca réwnowage miedzy wydajnoscia a trwatoscig przy
wierceniu wiekszosci metali. Sprawdza sie zaréwno w stalach miekkich, jak i Sredniotwardych oraz metalach kolorowych.

Chwyty walcowy

Gtadki trzpien walcowy umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich (szybkozaciskowych, kluczowych). Srednica
trzpienia odpowiada $rednicy roboczej wiertta, co zapewnia stabilne zamocowanie w maszynach do 13 mm zakresu uchwytu.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-5,8

Srednica robocza 5,8 mm

Materiat HSS (stal szybkotnagca)
Typ chwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj krawedzi tngcych Szlifowane

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

e Prace montazowe i instalacyjne

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Wiercenie w profilach stalowych i blachach

¢ Prace warsztatowe wymagajace powtarzalnosci wymiaréw

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnych zalecane obroty to okoto 1200-1600 obr/min przy chtodzeniu emulsjg. W przypadku aluminium mozna
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zwiekszy¢ predkosc¢ do 2500 obr/min. Stosowanie posuwu recznego wymaga wyczucia oporu materiatu — zbyt duzy nacisk skraca
zywotnosc¢ wiertta.

Ostrzenie
Wiertto mozna ostrzy¢ wielokrotnie z zachowaniem kata 118° i symetrii krawedzi. Ostrzenie wykonuje sie na szlifierce narzedziowej

lub recznie na Sciernicy, kontrolujac geometrie. Zachowanie prawidtowego kata natarcia i kata przytozenia zapewnia skuteczne
wiercenie po regeneracji.

Przechowywanie

Wiertta HSS nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, oddzielnie od siebie, aby unikng¢ uszkodzenia krawedzi tngcych. Organizery z
gniazdami lub etui ochronne zapobiegaja otepieniu ostrzy podczas przechowywania i transportu.
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