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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-5-swm-5-0-schmith-p-30199.html

Wiertto do metalu HSS 5 SWM-5,0 SCHMITH

-’ﬂﬁ-v Cena brutto 1,96 zt
Cena netto 1,59 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-5,0
Kod producenta SWM-5,0
Kod EAN 5902004700243
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 5,0 mm SCHMITH SWM-5,0

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 5,0 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do precyzyjnego wiercenia
w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

Srednica 5,0 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Model SWM-5,0

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardosc i odpornos$¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza jego zywotnos¢ i redukuje koszty wymiany narzedzi.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas intensywnego
wiercenia. Wiertto nie traci wtasciwosci skrawajacych przy wysokich obrotach i duzych obcigzeniach.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrzenia zapewnia rownowage miedzy szybkoscig wiercenia a jakoscig otworu. Sprawdza sie w wiekszosci
zastosowan - od stali konstrukcyjnej po metale kolorowe i tworzywa sztuczne.

Uchwyt walcowy

Standardowy trzpieh walcowy o $rednicy 5,0 mm zapewnia kompatybilno$¢ z wiertarkami recznymi, wiertarkami stotowymi i
frezarkami. Umozliwia bezpieczne mocowanie w uchwytach szybkomocujacych i ktowych.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-5,0

Producent SCHMITH

Srednica wiertta 5,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Typ obrébki Wiercenie skrawajgce

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosiadz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw
¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Prace konserwacyjno-naprawcze w maszynach i konstrukcjach

Uzytkowanie i konserwacja

Jak prawidtowo uzywac wiertta HSS
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Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ punkt srodkowy, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. Podczas pracy zaleca sie
stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego, szczegdlnie przy wierceniu w stali - wydtuza to zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢
otworu. Wiertto powinno pracowac z odpowiednig predkoscig obrotowg dostosowang do materiatu: dla stali 20-30 m/min, dla
aluminium 60-90 m/min.

Ostrzenie i przechowywanie

Stepione wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi tngcych. Wiertta
nalezy przechowywac w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach lub stojakach, aby unikng¢ uszkodzen ostrzy i korozji.
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