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Wiertto do metalu hss, 5.2 mm, 10 szt
P — YT-4443 YATO

Opis produktu

Srednica 5,2 mm
Materiat Stal HSS
IKat wierzchotkowy 130°

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka wiertet HSS 5,2 mm

Cena brutto 14,56 zt

Cena netto 11,84 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-4443

Kod producenta YT-4443

Kod EAN 5906083944437
Producent YATO
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 5,2

Jednostka SZT

Materiat HSS, DIN 338
Uchwyt Walcowy

wiertet o $rednicy 5,2 mm z czarnym wykohczeniem powierzchni.

Wiertto do metalu HSS 5,2 mm YATO YT-4443 - zestaw 10 sztuk

Wiertta spiralne ze stali szybkotnacej HSS przeznaczone do wiercenia w metalach kolorowych i zelaznych. Zestaw zawiera 10

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscig na wysokie temperatury i Scieranie. Zachowuje twardos¢ w

temperaturze do 600°C, co pozwala na wiercenie z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrza. Wiertta HSS sprawdzajg
sie w metalach o twardosci do 900 N/mm?2.

Kat wierzchotkowy 130 stopni
Geometria z katem 130° stanowi kompromis miedzy odprowadzaniem wiéréw a stabilnoscig wiercenia. Sprawdza sie w wiekszosci

metali - od aluminium po stal konstrukcyjna. Mniejszy kat niz standardowe 118° zapewnia lepsza centracje przy nawiercaniu i
mniejsze ryzyko poslizgu.

Czarne wykonczenie powierzchni
Oksydowana warstwa zewnetrzna zwieksza twardo$¢ powierzchni wiertta i poprawia odprowadzanie wiéréow. Czarne wykonczenie

redukuje tarcie podczas wiercenia, co przektada sie na nizsza temperature pracy i dtuzszg zywotnos¢ ostrza. Utatwia réwniez
identyfikacje wiertet HSS w zestawie narzedzi.

Srednica 5,2 mm w zestawie 10 sztuk

Srednica 5,2 mm odpowiada typowym otworom montazowym pod $ruby M6 oraz pod nity aluminiowe 5 mm. Zestaw 10 wiertet
zapewnia rezerwe w przypadku zuzycia lub ztamania, co jest istotne przy seryjnym wierceniu w trudniejszych materiatach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4443

Marka YATO

Srednica nominalna 5,2 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Kat wierzchotkowy 130°

Wykonczenie powierzchni Czarne (oksydowane)
Typ uchwytu Walcowy

llo$¢ w zestawie 10 sztuk

Zastosowanie Metale kolorowe i zelazne

Zastosowanie wiertet do metalu 5,2 mm

oferta wa?na 3 dni



* Wiercenie otworéw montazowych pod sruby M6 w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod nity aluminiowe 5 mm w blachach karoseryjnych

e Wiercenie w profilach stalowych podczas montazu regatéw i konstrukcji warsztatowych

¢ Wykonywanie otworéw w elementach metalowych maszyn i urzadzen podczas napraw

e Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm w warsztacie mechanicznym

¢ Prace montazowe w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i miedzi podczas prac modelarskich

¢ Wykonywanie otworéw w elementach metalowych wyposazenia wnetrz

Parametry wiercenia dla réznych materiatéow
Stal konstrukcyjna: predkos¢ obrotowa 1200-1500 obr/min, posuw reczny z chtodzeniem emulsjg. Aluminium: 2500-3000 obr/min,

bez chtodzenia lub z naftg. Mosigdz i miedz: 1800-2200 obr/min, chtodzenie olejem. Stal nierdzewna: 800-1000 obr/min,
obowigzkowe chtodzenie, mniejszy posuw.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nawierci¢ punkt srodkowy za pomocg punktaka lub wiertta centrowego, co zapobiega
poslizgowi wiertta. W przypadku wiercenia otworéw w cienkich blachach zaleca sie podtozenie drewnianej lub metalowej ptyty
podporowej, ktéra zapobiega wytamywaniu materiatu przy przebiciu.

Podczas pracy nalezy stosowac odpowiednie chtodzenie - emulsje do stali konstrukcyjnej, olej do stali nierdzewnej, nafte do
aluminium. Wiercenie na sucho dopuszczalne jest tylko w aluminium i mosigdzu przy niskim posuwu. Przegrzanie wiertta
powoduje utrate twardosci ostrza i koniecznos¢ wymiany.

Zuzyte lub stepione wiertta mozna regenerowad za pomoca ostrzatki do wiertet lub recznie na szlifierce, zachowujac
oryginalny kat wierzchotkowy 130° i symetrie ostrzy. Po ostrzeniu nalezy sprawdzi¢ wywazenie wiertta - nieréwne ostrza
powodujg bicie i poszerzanie otworu.

Przechowywanie wiertet

Wiertta HSS nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca sie
stosowanie dedykowanych kaset lub pojemnikéw z przegrédkami. Po uzyciu warto oczysci¢ wiertta z wiéréw i natozy¢ cienka warstwe
oleju zabezpieczajacego przed korozja.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttami HSS 5,2 mm przydatne s3: emulsja chtodzgco-smarna do metali, punktak do nawiercania, ostrzatka do
wiertet spiralnych, imadto maszynowe lub reczne do mocowania detali, kaseta lub stojak do przechowywania wiertet réznych
srednic.
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