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Wiertto do metalu hss 6,0mm / 20600 /

STHOR

Cena brutto 0,53 zt

Cena netto 0,43 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 20600

Kod producenta 20600

Kod EAN 5906083206009
Producent Sthor

Jednostka SZT

Materiat HSS

Uchwyt Walcowy
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 6,0

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 6,0mm STHOR 20600

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS o Srednicy 6,0mm, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach
zelaznych i niezelaznych. Standardowy uchwyt walcowy zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig wiertarek udarowych i
|bezudarowych.

Srednica wiertta 6,0 mm

Materiat HSS

|Dtugoséc robocza 62,4 mm

Model STHOR 20600

Charakterystyka wiertta HSS 6,0mm

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas wiercenia w
metalach o twardosci do 900 N/mm?. Stal szybkotngca zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu.

Srednica 6,0mm

Srednica 6,0mm odpowiada typowym zastosowaniom montazowym i konstrukcyjnym. Otwory tego rozmiaru wykorzystywane sa do
mocowania elementéw na Sruby M6, montazu zawiaséw, kotkdw rozporowych oraz prowadzenia przewodéw elektrycznych.

Dtugos¢ robocza 62,4mm

Czes¢ robocza wiertta o dtugosci 62,4mm umozliwia wykonanie otworéw przelotowych w profilach stalowych, blachach oraz
elementach konstrukcyjnych o grubosci do 60mm. Catkowita dtugos$¢ 92,8mm zapewnia stabilny chwyt w uchwycie wiertarki.

Uchwyt walcowy

Standardowy uchwyt walcowy pasuje do uchwytéw szybkomocujacych oraz uchwytéw kluczowych w wiertarkach o pojemnosci
1,5-13mm. Zapewnia to uniwersalnos¢ stosowania z elektronarzedziami réznych producentéw.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 20600

Srednica wiertta 6,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Dtugos¢ catkowita 92,8 mm

Dtugos¢ robocza 62,4 mm

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertta do metalu 6mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby M6 w konstrukcjach metalowych
¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10mm

e Montaz elementéw ztagcznych w warsztatach mechanicznych

Obrébka stali nierdzewnej, miedzi i mosigdzu
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¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w przemysle
e Wiercenie w aluminium i jego stopach
¢ Przygotowanie otworéw w elementach samochodowych i maszynowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1200-1500 obr/min przy posuwach 0,1-0,15 mm/obr. W przypadku aluminium mozna
zwiekszy¢ predkos¢ do 2500 obr/min. Podczas wiercenia stali nierdzewnej nalezy obnizy¢ obroty do 800-1000 obr/min i stosowac
chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym.

Konserwacja wiertta HSS

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zanieczyszczen. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji. Przy
zauwazalnym stepieniu krawedzi tnacych wiertto mozna naostrzy¢ na ostrzarce z zachowaniem kata wierzchotkowego 118°.

Regularne czyszczenie rowkéw spiralnych wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem 6,0mm zaleca sie stosowanie ptynu chtodzaco-smarujgcego do metali, centréwek do precyzyjnego
rozpoczecia wiercenia oraz zestawoéw wiertet HSS w zakresie 1-10mm dla kompleksowych prac obrébczych. Wiertta stopniowe
moga by¢ alternatywa przy wierceniu w cienkich blachach.
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