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Wiertto do metalu HSS 6,1 SWM-6,1 SCHMITH
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o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

lintensywnej pracy.
Srednica 6,1 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 6,1 mm SCHMITH SWM-6,1

2,79 zt

2,27 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-6,1
SWM-6,1
5902004700298

Narzedzia SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 6,1 mm, przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych i tworzyw
sztucznych. Konstrukcja z podwyzszong zawartoscig wolframu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych podczas

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera podwyzszone stezenia wolframu, wegla i wanadu. Struktura ta zapewnia twardos¢

powierzchni roboczej przy zachowaniu elastycznego rdzenia, co ogranicza ryzyko pekania podczas obrébki materiatéw o réznej

twardosci.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w temperaturach siegajacych 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Oznacza to
mozliwos¢ intensywnej obrébki bez koniecznosci czestego przerywania pracy w celu schtodzenia narzedzia.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° stanowi kompromis miedzy wydajnoscig skrawania a wytrzymatoscia ostrza. Sprawdza sie w

wiekszosci materiatéw konstrukcyjnych - od stali niskoweglowych po metale kolorowe.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi roboczych zapewnia rébwnomierne roztozenie sit skrawania i ogranicza tarcie podczas wchodzenia w

materiat. Przektada sie to na doktadnos$¢ wykonania otwordw i dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiertta

Materiat

Typ uchwytu

Kat wierzchotkowy

Maksymalna temperatura pracy
Przeznaczenie

Zastosowanie

SWM-6,1

6,1 mm

HSS (stal szybkotngca)

Walcowy

118°

600°C

Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych niskoweglowych
Obrdébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

Wiercenie w aluminium, mosigdzu i miedzi

Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych technicznych
Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

Obrdébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

Wiercenie w profilach aluminiowych i stalowych

Prace serwisowe w maszynach i urzadzeniach przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej

Dla $rednicy 6,1 mm zalecane predkosci obrotowe: stal konstrukcyjna 1200-1500 obr/min, aluminium 2500-3000 obr/min, mosigdz
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1800-2200 obr/min. Przy wierceniu stali nierdzewnej nalezy obnizy¢ predkos$¢ o okoto 30% wzgledem stali konstrukcyjne;j.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzacej lub oleju maszynowego. Aluminium mozna wierci¢ na sucho, cho¢
zastosowanie nafty lub spirytusu poprawia jako$¢ powierzchni otworu. Przy tworzywach sztucznych wystarczy chtodzenie
powietrzem.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ widry i zanieczyszczenia z rowkow spiralnych. Wiertto przechowywaé w suchym miejscu,
zabezpieczone przed wilgocia. Tepienie krawedzi mozna rozpoznac po zwiekszonym oporze wiercenia i podwyzszonej temperaturze
pracy - wtedy konieczne jest przeszlifowanie lub wymiana narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem zaleca sie stosowanie chwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym obejmujacym srednice 6,1 mm,
emitowarzy chtodzacej do metali oraz zestawdéw do ostrzenia wiertet HSS. W przypadku wiercenia otworéw przelotowych
przydatne sg pogtebiacze stozkowe do usuwania zadzioréw.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

