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Wiertto do metalu HSS 6,2 SWM-6,2 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

dtugotrwata ostros¢ krawedzi tngcych.
Srednica 6,2 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 6,2 mm SCHMITH SWM-6,2

2,79 zt

2,27 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-6,2
SWM-6,2
5902004700304

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS o Srednicy 6,2 mm, przeznaczone do wiercenia w stali konstrukcyjnej, metalach
Jkolorowych i tworzywach sztucznych. Wzmocniona struktura ze zwiekszong zawartoscia wolframu, wanadu i wegla zapewnia

Stal szybkotnaca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) wskazuje na stal narzedziowa o podwyzszonej odpornosci na Scieranie i wysoka temperature.
Zawartos¢ dodatkéw stopowych (wolfram, wanad, wegiel) pozwala na prace w temperaturach do 600°C bez utraty twardosci

krawedzi tnacych.

Kat wierzchotkowy 118°

oferta wa?na 3 dni
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Standardowy kat 118° jest uniwersalnym rozwigzaniem do wiercenia w stalach konstrukcyjnych o twardosci do 900 N/mm?2.
Zapewnia rébwnowage miedzy szybkoscig wiercenia a wytrzymatoscia ostrza.

Obrébka termiczna

Specjalistyczny proces hartowania i odpuszczania zwieksza twardos¢ powierzchniowa wiertta, jednoczesnie zachowujac elastycznosé
rdzenia. Dzieki temu narzedzie jest odporne na pekanie przy obcigzeniach bocznych.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien walcowy o $rednicy odpowiadajacej Srednicy roboczej wiertta. Kompatybilny z uchwytami szybkomocujacymi i
kluczowymi w wiertarkach recznych oraz kolumnowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-6,2

Srednica nominalna 6,2 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy do 600°C

Typ wykonczenia krawedzi Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej niestopowej i niskostopowe;j
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych

¢ Wykonywanie otworéw pod gwintowanie

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

e Obrdbka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w profilach stalowych zamknietych i otwartych

e Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

Parametry pracy

Dobor predkosci obrotowej

oferta wa?na 3 dni



Dla $rednicy 6,2 mm zalecane predkosci obrotowe: stal konstrukcyjna 1200-1500 obr/min, aluminium 2500-3000 obr/min, mosigdz
1800-2200 obr/min. Wiercenie z chtodzeniem emulsjg obrébkowg wydtuza zywotnos¢ narzedzia o 30-50%.

Kompatybilnosé¢ z maszynami

Wiertto pasuje do wkretarek akumulatorowych o momencie obrotowym min. 30 Nm, wiertarek udarowych w trybie wiercenia oraz
wiertarek stacjonarnych. Przy wierceniu w stali zaleca sie uzycie maszyny o mocy min. 600 W.

Konserwacja

Po uzyciu nalezy usuna¢ widry sprezonym powietrzem i zabezpieczy¢ krawedzie tngce cienka warstwa oleju maszynowego.
Przechowywac¢ w miejscu suchym, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikna¢ uszkodzenia ostrzy.
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