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Wiertto do metalu HSS 6,3 SWM-6,3 SCHMITH
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=
- Cena brutto 2,81 zt
Cena netto 2,28 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWM-6,3
Kod producenta SWM-6,3
Kod EAN 5902004706320
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 6,3 mm SCHMITH SWM-6,3

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do obrébki stali,
Imetali kolorowych i tworzyw sztucznych w warunkach intensywnej eksploatacji.

Srednica 6,3 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardosc i odpornos$é na Scieranie. Wiertto utrzymuje ostros¢ krawedzi
tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu bez potrzeby czestego ostrzenia.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w wysokich temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia. Wiertto
zachowuje twardos$¢ i geometrie nawet przy duzych predkosciach skrawania.
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Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat zapewniajgcy uniwersalnos¢ zastosowan. Odpowiedni do wiekszosci materiatdw metalowych i zapewniajgcy
rownowage miedzy sitg posuwu a jakoscig otworu.

Elastycznosc i odpornosc¢ na pekanie

Struktura materiatu taczy twardos¢ z odpornoscig na obcigzenia dynamiczne. Wiertto nie kruszy sie przy przeciazeniach i nadaje sie
do pracy w trudnych warunkach montazowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-6,3

Srednica nominalna 6,3 mm

Materiat HSS (High Speed Steel) z dodatkiem wolframu, wanadu i
wegla

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj krawedzi tngcych Szlifowane, odporne na tarcie

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka aluminium, miedzi i innych metali kolorowych

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych dajacych dtugi wiér

e Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Obrébka materiatéw miekkich wymagajacych czystego otworu
e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Prace serwisowe i naprawcze

Dobér parametréw wiercenia

Dla stali stosuj predkosci obrotowe 15-25 m/min, dla aluminium 40-60 m/min. Uzywaj chtodziwa przy wierceniu stali, aby wydtuzy¢
zywotnos$¢ wiertta. Przy tworzywach sztucznych stosuj nizsze predkosci posuwu, aby unikng¢ topienia materiatu.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia oznacz punkt wiercenia punktakiem, aby unikna¢ zeslizgiwania sie wiertta. Przy wierceniu
gtebokich otworéw regularnie wycofuj wiertto w celu usuniecia wiéréw. Sprawdzaj stan krawedzi tngcych - tepe wiertto
generuje wiecej ciepta i obcigza silnik wiertarki.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i zabrudzen. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i
uszkodzeniami mechanicznymi. Przy intensywnym uzytkowaniu kontroluj geometrie krawedzi - wiertto mozna ostrzy¢ z
zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy 6,3 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkomocujgcych oraz kluczowych o zakresie
min. 1,5-13 mm. Sprawdz maksymalny zakres uchwytu przed montazem.
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