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Wiertto do metalu HSS 6,4 SWM-6,4 SCHMITH

-’ﬂﬁj Cena brutto 3,01 zt
Cena netto 2,45 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-6,4
Kod producenta SWM-6,4
Kod EAN 5902004706337
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 6,4 mm SCHMITH SWM-6,4

Wiertto walcowe wykonane ze stali szybkotnacej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, przeznaczone do obrébki stali,

Imetali kolorowych oraz tworzyw sztucznych. Unikalny proces obrébki termicznej zapewnia stabilng prace w temperaturach do
600°C.

Srednica 6,4 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi

tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i zmniejsza czestotliwo$¢ wymiany.

Odpornos¢ termiczna do 600°C
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Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia.
Wiertto nie traci wtasciwosci skrawnych przy wysokich obrotach i duzym posuwu, co jest istotne przy obrébce twardszych gatunkéw
stali.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Sprawdza sie zaréwno w materiatach miekkich, jak i srednio
twardych. Geometria ta utatwia centrowanie wiertta i redukuje ryzyko jego zeslizgniecia sie podczas rozpoczynania otworu.

Elastycznos¢ i odpornosc¢ na pekanie

Struktura materiatu tgczy twardos¢ z odpowiednia elastycznoscia. Wiertto nie kruszy sie przy przecigzeniach ani nagtych zmianach
sity skrawania, co ma znaczenie podczas pracy z materiatami o niejednorodnej strukturze lub przy wierceniu pod katem.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-6,4

Srednica wiertta 6,4 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Materiaty obrabiane Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, materiaty miekkie
Dodatkowe sktadniki stopowe Wolfram, wegiel, wanad

Zastosowanie

s Wiercenie otworéw w konstrukcjach stalowych o grubosci do kilku milimetréw
¢ Obroébka profili i blach ze stali konstrukcyjnej oraz nierdzewne;j

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu, miedzi i innych metalach kolorowych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w tworzywach sztucznych

¢ Prace instalacyjne i montazowe wymagajgce precyzyjnych otworéw

e Obrébka materiatéw dajgcych dtugi widr, gdzie istotna jest geometria wiertta
e Zastosowania warsztatowe i przemystowe przy Srednich obcigzeniach

e Wiercenie w warunkach generujgcych podwyzszong temperature

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow obroébki
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Predkos¢ obrotowa i posuw powinny by¢ dostosowane do twardosci materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie obroty w zakresie
800-1200 obr/min przy Srednicy 6,4 mm. W przypadku metali kolorowych mozna zwiekszy¢ obroty do 1500-2000 obr/min.
Stosowanie chtodziwa lub Srodka smarujacego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Ponowne ostrzenie
Wiertto mozna wielokrotnie ostrzy¢, zachowujac kat wierzchotkowy 118°. Nalezy dbac o symetrie krawedzi tnacych - nieréwnomierne

ostrzenie prowadzi do wiercenia otworu o powiekszonej srednicy i szybszego zuzycia narzedzia. Sprawdzenie kata mozna wykonac
za pomocg szablonu ostrzarskiego.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy o $rednicy 6,4 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich z zakresem zaciskowym obejmujgcym te
srednice. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane i nie ma luzu osiowego.
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