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Wiertto do metalu hss 6,5 mm / 20650 /

Cena brutto 0,78 zt

Cena netto 0,63 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 20650

Kod producenta 20650

Kod EAN 5906083206504
Producent Sthor

Uchwyt Walcowy
Srednica [mm] 6,5

Materiat HSS
Zastosowanie metal

Jednostka SZT

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 6,5 mm STHOR 20650

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica
Jrobocza 6,5 mm zapewnia uniwersalnos¢ zastosowah w warsztacie i przy pracach montazowych.

Srednica 6,5 mm
Materiat HSS
Model 20650

Marka STHOR

Charakterystyka wiertta HSS 6,5 mm

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera dodatki wolframu, molibdenu i chromu, co zapewnia twardos$¢ 62-65 HRC. Dzieki temu

wiertto zachowuje ostro$¢ krawedzi tnacych podczas pracy z metalami o twardosci do 900 N/mm?2 i wytrzymuje temperatury do
600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Srednica 6,5 mm
Srednica robocza 6,5 mm odpowiada typowym zastosowaniom przy montazu elementéw ztgcznych M6 oraz instalacji elektrycznych i

hydraulicznych. Otwér o tej Srednicy umozliwia swobodne przejscie sSruby M6 lub przewodu o Srednicy 6 mm z zapasem na tolerancje
montazowe.

Geometria spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg widry z otworu, zapobiegajac ich zaklinowaniu i przegrzewaniu strefy skrawania. Kat pochylenia rowka
okoto 30° zapewnia efektywne usuwanie materiatu przy wierceniu na gtebokos$¢ do 10-krotnosci Srednicy wiertta.

Uniwersalnos¢ obrébki
Wiertto HSS 6,5 mm nadaje sie do obrébki stali konstrukcyjnych (S235, S355), stali nierdzewnych austenitycznych (304, 316),

aluminium i jego stopéw, miedzi oraz mosigdzu. Parametry skrawania nalezy dostosowac do twardosci i plastycznosci materiatu
obrabianego.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 6,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Model 20650

Producent STHOR

Typ wiertta Spiralne do metalu
Chwyt Cylindryczny

Zastosowanie wiertta do metalu 6,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby M6 w konstrukcjach metalowych
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¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w rurach stalowych i miedzanych przy instalacjach
e Prace S$lusarskie i mechaniczne w warsztacie

¢ Montaz elementéw w karoseriach pojazdéw

¢ Wykonywanie otworéw w elementach maszyn i urzadzen

e Prace remontowe wymagajace precyzyjnego wiercenia w metalu

Parametry pracy i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ skrawania wynosi 20-30 m/min, co przy srednicy 6,5 mm odpowiada 1000-1500 obr/min.
Dla aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 2500-3000 obr/min, natomiast dla stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ do 800-1200
obr/min.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali zastosowanie emulsji chtodzacej lub oleju obrébkowego wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni
otworu. Stal nierdzewna wymaga intensywnego chtodzenia ze wzgledu na tendencje do zgrzewania sie z narzedziem. Aluminium
mozna wierci¢ na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Ostrzenie i regeneracja

Wiertto HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢, odtwarzajgc geometrie krawedzi tnacych. Prawidtowe ostrzenie wymaga zachowania kata
natarcia 118° i symetrycznego Sciecia obu krawedzi. Zuzyte wiertto objawia sie zwiekszonym oporem wiercenia, przegrzewaniem i

nieregularnym ksztattem otworu.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem 6,5 mm zaleca sie uzycie wiertarki o mocy minimum 500 W z regulacjg obrotéw. Przydatne bedg rowniez:
uchwyt wiertarski samozaciskowy 1,5-13 mm, znacznik do metalu, srubokret lub imadto warsztatowe do stabilizacji detalu
oraz $rodki chtodzgco-smarne do obrébki metali.
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