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Wiertto do metalu hss 6,5 mm 21948 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 6,5 mm STHOR 21948

8,22 zt

6,68 zt
Dostepny od reki
natychmiast
21948

21948
5906083219481
Sthor

OPA

HSS DIN 338
Walcowy

metal

6,5

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4241 o $rednicy 6,5 mm, przeznaczone do wiercenia w stalach konstrukcyjnych,

nierdzewnych, metalach kolorowych i zeliwie. Wykonane zgodnie z normg DIN 338 ze szlifem krzyzowym Split Point i katem

wierzchotkowym 135°.

Srednica 6,5 mm

Materiat HSS 4241

Kat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

Stal szybkotnaca HSS 4241
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Oznaczenie HSS 4241 wskazuje na zawartos¢ molibdenu (4%) i wanadu (2%), co zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC po hartowaniu.
Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C, co umozliwia wiercenie w stalach o wytrzymatosci do 900
N/mm?2.

Szlif Split Point

Szlif krzyzowy eliminuje potrzebe nawiercania punktu poczatkowego. Specjalny ksztatt ostrza redukuje site docisku o okoto 50% w
poréwnaniu ze standardowym szlifem, co zapobiega $lizganiu sie wiertta po gtadkich powierzchniach metalowych.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Rozwartszy kat niz standardowe 118° skraca krawedzie skrawajgce, co zmniejsza opdr wiercenia i redukuje wydzielanie ciepta.
Konstrukcja ta jest optymalna dla materiatéw o wyzszej twardosci i utatwia samoczynne centrowanie.

Wykonczenie White Finish

Naturalna powierzchnia po walcowaniu na gorgco, bez dodatkowych powtok. Wykonczenie to zachowuje petng ostros¢ krawedzi
skrawajgcych i zapewnia podstawowg ochrone przed korozjg podczas przechowywania.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 21948

Srednica nominalna 6,5 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Split Point (krzyzowy)
Wykonczenie powierzchni White Finish

Marka STHOR

Zastosowanie wiertta HSS 6,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 12 mm

e Wiercenie w stalach nierdzewnych typu 304 i 316

¢ Wykonywanie otworéw w profilach aluminiowych i mosieznych
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e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace $lusarskie i warsztatowe w metalurgii

e Naprawa sprzetu przemystowego i maszyn

e Montaz instalacji w budownictwie przemystowym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 1200-1500 obr/min przy posuwie 0,1-0,15 mm/obr. W przypadku stali
nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 800-1000 obr/min i stosowa¢ chtodzenie emulsja lub olejem skrawajgcym. Dla aluminium
mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 2000-2500 obr/min.

Konserwacja wiertta

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ rowki wiérowe sprezonym powietrzem lub szczotka. Wiertta HSS wymagaja ostrzenia po
zauwazalnym spadku wydajnosci - nalezy zachowa¢ oryginalny kat wierzchotkowy i symetrie krawedzi. Przechowywa¢ w suchym
miejscu, zabezpieczone przed wilgocia.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia stosowac¢ okulary ochronne oraz rekawice robocze. Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub
uchwycie. Nie wolno zatrzymywac obracajacego sie wiertta reka. Przy wierceniu na wylot zabezpieczy¢ przestrzen pod obrabianym
elementem.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem HSS 6,5 mm zaleca sie stosowanie wiertarki o mocy min. 600 W z regulacjg obrotéw. Przydatne beda
takze: olej do metali, imadto Slusarskie, punktak do nawiercania oraz zestaw wiertet HSS w réznych $rednicach do
kompleksowych prac w warsztacie.
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