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Wiertto do metalu HSS 6,5 SWM-6,5 SCHMITH
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o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 6,5 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 6,5 mm SCHMITH SWM-6,5

3,27 zt

2,66 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-6,5
SWM-6,5
5902004700311

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 6,5 mm, przeznaczone do obrébki metali, stali oraz tworzyw sztucznych.
Wykonane w technologii z podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu.

Stal szybkotnaca HSS

Stop stali narzedziowej zawierajgcy wolfram, wanad i wegiel. Zachowuje twardos¢ i ostro$¢ krawedzi tngcych nawet przy

temperaturach do 600°C, co zapobiega szybkiemu tepieniu sie wiertta podczas intensywnej pracy.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat natarcia zapewniajgcy uniwersalnos¢ zastosowan. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych - od stali
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konstrukcyjnej po aluminium i miedz. Zapewnia stabilne prowadzenie wiertta i rbwnomierne odprowadzanie widréw.

Obrébka termiczna

Specjalny proces hartowania zwieksza odpornos$¢ na obcigzenia mechaniczne i termiczne. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne
przy pracy ciagtej, gdzie temperatura w strefie skrawania osigga wartosci krytyczne.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonhczenie powierzchni roboczych zmniejsza tarcie podczas wiercenia. Gtadkie rowki spiralne utatwiaja usuwanie
widréw z otworu, co zapobiega zakleszczeniu i przegrzaniu narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-6,5

Srednica wiertta 6,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Wykonczenie krawedzi Szlifowane

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej

e Obrébka metali kolorowych - aluminium, miedz, mosiagdz
¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie i stopach lekkich

e Wiercenie tworzyw sztucznych o zwiekszonej twardosci

e Prace warsztatowe w metalurgii i mechanice

e Montaz konstrukcji stalowych i instalacji przemystowych
¢ Obrébka materiatéw miekkich dajgcych dtugi wiér

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréow skrawania

Dla stali uzywaj obrotéw 1200-1500 obr/min z chtodzeniem emulsja. W przypadku aluminium zwieksz predkos¢ do 2500-3000
obr/min. Posuw dostosuj do twardosci materiatu - zbyt duzy powoduje przegrzanie, zbyt maty - tarcie zamiast skrawania.
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Ostrzenie i przechowywanie

Wiertto mozna wielokrotnie ostrzy¢ na szlifierce narzedziowej, zachowujgc kat 118°. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone
przed uderzeniami mechanicznymi. Unikaj kontaktu z wilgocia, ktéra moze powodowac korozje powierzchni roboczych.

Kompatybilnosé¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych wiertet udarowych, wiertarek stotowych i recznych z uchwytem samozaciskowym od 1,5
do 13 mm. SprawdZ $rednice uchwytu przed montazem - wiertto o Srednicy 6,5 mm wymaga minimalnego rozwarcia szczek 7 mm.
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