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Wiertto do metalu HSS 6,8 SWM-6,8 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 6,8 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 6,8 mm SCHMITH SWM-6,8

3,80 zt

3,09 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-6,8
SWM-6,8
5902004700328

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 6,8 mm, przeznaczone do wiercenia stali, metali kolorowych oraz
tworzyw sztucznych. Wzmocniony stop z dodatkiem wolframu, wanadu i wegla zapewnia zwiekszong odpornos¢ na zuzycie i
mozliwos¢ pracy w podwyzszonych temperaturach.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat bazowy zapewniajacy twardosc i odpornosé na Scieranie podczas obrébki metali. Oznaczenie HSS (High Speed Steel)
wskazuje na zdolnos¢ do pracy z duzymi predkosciami obrotowymi bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Wzmocniony stop
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Podwyzszona zawartos$¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardos$¢ krawedzi tnacych i pozwala na zachowanie ostrosci nawet po
wielokrotnym uzyciu. Stop ten wydtuza zywotno$¢ narzedzia w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka termiczna pozwala na prace w ekstremalnych warunkach bez utraty twardosci. Dzieki temu wiertto zachowuje
parametry skrawania nawet przy intensywnym wierceniu materiatéw trudno obrabialnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia uniwersalny dla wiekszosci metali. Zapewnia réwnowage miedzy wydajnosciag wiercenia a trwatoscia
krawedzi tngcych. Odpowiedni do stali konstrukcyjnych, aluminium i tworzyw sztucznych.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-6,8

Srednica wiertta 6,8 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Typ krawedzi tngcych Szlifowane, odporne na tarcie
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych

¢ Prace warsztatowe i montazowe

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Wiercenie w metalowych konstrukcjach budowlanych

e Prace w warunkach wymagajacych odpornosci termicznej

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Zalecana predkosc obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnej okoto 1200-1500 obr/min, dla aluminium
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2500-3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smarowania wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kompatybilnosc¢

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym obejmujgcym $rednice 6,8 mm. Sprawdz
maksymalng pojemnos¢ uchwytu w wiertarce przed montazem.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z wiérédw i ewentualnych pozostatosci obrabianego materiatu. Przechowuj w suchym miejscu,
zabezpieczone przed wilgocig. Przy zauwazalnym stepieniu krawedzi mozliwe jest ponowne ostrzenie przez specjalistyczny serwis.
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