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Wiertto do metalu HSS 6 SWM-6,0 SCHMITH
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o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Juzytkowaniu.
Srednica 6,0 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 6 mm SCHMITH SWM-6,0

2,30 zt

1,87 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-6,0
SWM-6,0
5902004700281

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 6 mm, przeznaczone do obrébki skrawaniem stali, metali kolorowych
oraz tworzyw sztucznych. Produkt marki SCHMITH zapewnia trwato$¢ i powtarzalnos¢ wymiaréw nawet przy intensywnym

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ krawedzi tngcych. Wiertto zachowuje ostros¢ nawet po
wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okres miedzy ostrzeniami i obniza koszty eksploatacji.
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Obrébka termiczna

Proces hartowania i odpuszczania pozwala na prace w temperaturach do 600°C. Oznacza to mozliwos¢ intensywnego wiercenia bez
utraty wtasciwosci skrawnych, nawet przy duzych obrotach i posuwach.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat przy wierzchotku zapewnia kompromis miedzy wydajnoscig a trwatoscig. Sprawdza sie w wiekszosci materiatow
metalicznych - od stali konstrukcyjnej po aluminium i mosigdz.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich i wrzecion obrabiarek. Srednica uchwytu odpowiada $rednicy
roboczej, co upraszcza dobér oprawki i eliminuje adaptery.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-6,0

Srednica nominalna 6,0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Typ obrébki krawedzi Szlifowane

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

¢ Wiercenie w tworzywach sztucznych o réznej twardosci

e Prace w warsztatach mechanicznych i metalowych

¢ Montaz i naprawy w przemysle maszynowym

¢ Obrébka materiatéw dajgcych dtugi wiér

e Zastosowania wymagajace powtarzalnosci wymiaréw otworéw
e Prace w warunkach intensywnego nagrzewania sie narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania

oferta wa?na 3 dni



Predkos¢ obrotowa i posuw zaleza od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie obroty 800-1200 obr/min przy
Srednicy 6 mm. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do 2000-3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smarowania
wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Ostrzenie

Wiertto HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118°. Ostrzenie nalezy wykonywaé na sucho lub z
minimalnym chtodzeniem, unikajac przegrzania krawedzi tngcych. Prawidtowo naostrzone wiertto zachowuje symetrie obu krawedzi.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uderzeniami mechanicznymi. Krawedzie tnace nie
moga stykac sie z innymi narzedziami, co mogtoby spowodowac wyszczerbienia.
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