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Wiertto do metalu hss, 6.0 mm, 10 szt

YT-4445 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

miedzi oraz stopach metali kolorowych.

llos¢ w zestawie 10 sztuk

17,13 zt

13,93 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4445
YT-4445
5906083944451
YATO

metal

6,0

SZT

HSS, DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 6.0 mm, 10 szt. YATO YT-4445

Zestaw dziesieciu wiertet spiralnych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia metali zelaznych i
niezelaznych. Srednica robocza 6.0 mm zapewnia precyzyjne wykonanie otworéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium,
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscig w zakresie 62-65 HRC, co przekfada sie na odpornos¢ na Scieranie i
mozliwo$¢ pracy przy wyzszych predkosciach obrotowych. Wiertta zachowujg ostro$¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym
uzytkowaniu w warunkach warsztatowych.

Srednica robocza 6.0 mm

Rozmiar 6.0 mm odpowiada standardowym otworom pod $ruby M6 oraz typowym potgczeniom mechanicznym. Tolerancja
wykonania pozwala na precyzyjne wiercenie otworéw pod gwintowanie lub montaz elementéw ztgcznych bez koniecznosci
dodatkowej obrobki.

Geometria krawedzi tnacych

Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z obszaru wiercenia, zapobiegajac zablokowaniu wiertta i przegrzaniu materiatu. Kat
wierzchotkowy 118° stanowi uniwersalne rozwigzanie dla wiekszosci metali, zapewniajgc rwnowage miedzy wydajnoscig ciecia a
trwatosciag ostrza.

Zestaw 10 sztuk

Opakowanie zawiera dziesie¢ identycznych wiertet, co zapewnia zapas narzedzi w przypadku zuzycia lub uszkodzenia. Rozwigzanie
ekonomiczne dla warsztatéw i uzytkownikéw wykonujacych regularne prace w metalu, eliminujace koniecznos$¢ czestych zakupéw
pojedynczych sztuk.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-4445

Srednica nominalna 6.0 mm

Materiat wiertta Stal szybkotngca HSS

Typ wiertta Spiralne do metalu

llo$¢ w opakowaniu 10 sztuk

Kat wierzchotkowy 118° (standard DIN 338)
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertet 6.0 mm
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¢ Wiercenie otworédw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod gwintowanie M6 (Srednica rdzenia gwintu)
e Obrdébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Wiercenie w elementach z miedzi i mosigdzu

e Prace instalacyjne przy montazu konstrukcji metalowych

e Naprawy i modyfikacje sprzetu mechanicznego

¢ Wykonywanie otworéw w rurach i ksztattownikach

e Prace modelarskie i prototypowe w metalach kolorowych

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1200-1500 obr/min przy statym posuwu i chtodzeniu emulsjg. W
przypadku aluminium predko$¢ mozna zwiekszy¢ do 2500-3000 obr/min. Zbyt niska predkos¢ powoduje wyrywanie materiatu, zbyt
wysoka - przegrzanie i utrate twardosci ostrza.

Chtodzenie i smarowanie

Wiercenie stali wymaga stosowania chtodziwa - emulsji olejowej lub specjalnych preparatéw tngcych. Aluminium mozna wierci¢ na
sucho lub z minimalnym smarowaniem. Brak chtodzenia w materiatach zelaznych prowadzi do szybkiego stepienia wiertta i
powstawania przypalonych krawedzi otworu.

Przechowywanie i ostrzenie

Wiertta nalezy przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Stepione wiertta
HSS mozna regenerowac przez ostrzenie na szlifierce do wiertet, zachowujgc prawidtowy kat wierzchotkowy i symetrie krawedzi
tnacych. Prawidtowo naostrzone wiertto odzyskuje petng funkcjonalnosc.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach (4.0 mm, 5.0 mm, 8.0 mm), gwintowniki
M6 do wykonywania gwintéw wewnetrznych oraz chtodziwo do obrébki metali. Dla prac wymagajacych wiekszej trwatosci
dostepne sg wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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