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Wiertto do metalu hss, 6.5 mm, 10 szt

sesese== 11-4446 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

miedzynarodowymi standardami.
Srednica 6,5 mm

Materiat Stal HSS

lllo$¢ w zestawie 10 szt.

IKat wierzchotkowy 130°

Charakterystyka wiertta HSS 6,5 mm

20,79 zt

16,90 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-4446
YT-4446
5906083944468
YATO

metal

6,5

SZT

HSS, DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 6,5 mm, 10 szt. YT-4446 YATO

Zestaw dziesieciu wiertet spiralnych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia otworéw o Srednicy
6,5 mm w metalach kolorowych i zelaznych. Produkt spetnia norme DIN 338, co zapewnia zgodno$¢ wymiaréw z

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-65-mm-10-szt-yt-4446-yato-p-1389.html

Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszonga twardoscig i odpornoscia na wysokie temperatury powstajgce

podczas wiercenia. Dzieki temu wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tnacych przez dtuzszy czas i nadaje sie do pracy w metalach o
twardosci do 900 N/mm?.

Kat wierzchotkowy 130 stopni
Kat 130° to standard dla wiertet uniwersalnych wedtug normy DIN 338. Zapewnia optymalny stosunek miedzy szybkoscig wiercenia

a jakoscig uzyskanego otworu w wiekszosci gatunkéw stali i metali kolorowych. Utatwia réwniez centrowanie wiertta podczas
nawiercania.

Czarne wykonczenie powierzchni
Warstwa czarnego utleniania zwieksza odpornos$¢ wiertta na korozje i poprawia odprowadzanie wiérow podczas pracy. Wykonczenie

to wydtuza zywotnos$¢ narzedzia, szczegdlnie przy pracy w warunkach warsztatowych z obecnos$cig wilgoci i emulsji chtodzaco-
smarujgcych.

Zestaw 10 sztuk

Pakiet zawierajgcy dziesie¢ wiertet tej samej Srednicy stanowi ekonomiczne rozwigzanie dla warsztatéw i uzytkownikéw intensywnie
wykorzystujacych narzedzia. Zapewnia zapas w przypadku zuzycia lub uszkodzenia wiertta podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4446

Srednica wiertta 6,5 mm

Materiat Stal HSS (High Speed Steel)
llos$¢ w opakowaniu 10 sztuk

Kat wierzchotkowy 130°

Norma DIN 338

Wykonczenie Czarne (utleniane)

Typ chwytu Cylindryczny

Przeznaczenie Metale zelazne i kolorowe

Zastosowanie wiertet do metalu 6,5 mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod Ssruby M8 w elementach metalowych

¢ Prace Slusarskie wymagajace precyzyjnych otworéw przelotowych

e Montaz instalacji w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych

e Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Obrébka profili aluminiowych i elementéw z metali kolorowych

e Prace remontowe i konserwacyjne w maszynach i urzgdzeniach

¢ Przygotowanie otwordéw w elementach metalowych podczas prac budowlanych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predko$¢ obrotowa wynosi okoto 1200-1500 obr/min przy srednicy 6,5 mm. Dla aluminium mozna

zwiekszy¢ obroty do 2500-3000 obr/min. Stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢
otworu.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca sie uzycie
kasety lub pojemnika z przegrédkami, ktéry zapobiega stykaniu sie krawedzi thnacych z innymi narzedziami.

Kontrola stanu technicznego

Przed kazdym uzyciem warto sprawdzi¢ stan krawedzi tngcych. Tepe lub wyszczerbione wiertto wymaga ostrzenia lub wymiany.
Wiercenie tepym narzedziem zwieksza opory, generuje nadmierne ciepto i moze prowadzi¢ do uszkodzenia materiatu obrabianego.

oferta wa?na 3 dni
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