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WIERTLO DO METALU HSS 6542 1,5MM HEX
—m=w  Y1-44860 YATO

Cena brutto 4,10 zt

Cena netto 3,33 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44860

Kod producenta YT-44860

Kod EAN 5906083058554
Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do Metalu HSS 6542 1,5mm Hex YT-44860 YATO

Wiertto spiralne HSS 6542 o $rednicy 1,5 mm z chwytem szesciokagtnym HEX 1/4", przeznaczone do wiercenia w stali
Inierdzewnej, konstrukcyjnej i walcowanej na zimno. Wykonane ze stali szybkotngcej metodg walcowania na goraco, z ostrzem
split point 135° eliminujgcym konieczno$¢ punktowania.

Srednica 1,5 mm

Materiat HSS 6542

Uchwyt HEX 1/4"

Ostrze Split point 135°

Charakterystyka wiertta HSS 6542

Stal HSS 6542 (M2)

Stal szybkotnaca z dodatkiem 5% molibdenu, 6% wolframu i 2% wanadu zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC. Dzieki temu wiertto
zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy pracy z materiatami o wytrzymatosci do 900 N/mmz2. Temperatura pracy siega 600°C
bez utraty wtasciwosci skrawnych.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Specjalne szlifowanie wierzchotka eliminuje centralny rdzen wiertta, co pozwala rozpoczag¢ wiercenie bez wczesniejszego
punktowania. Kat 135° redukuje site docisku potrzebna do rozpoczecia pracy i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z powierzchni
metalu.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Chwyty typu HEX (6,35 mm) pasujg do wkretarek udarowych, wiertarek akumulatorowych i standardowych uchwytéw
szybkomocujacych. Szesciokatny profil zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie podczas pracy, co jest kluczowe przy matych
srednicach.

Wykonanie wedtug normy DIN 338

Szlifowanie powierzchni i krawedzi zgodnie z normg DIN 338 gwarantuje powtarzalnos¢ wymiardéw i geometrii. Wiertto tworzy otwory
o tolerancji H13, co odpowiada dokfadnosci £0,014 mm dla $rednicy 1,5 mm.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44860

Producent YATO

Srednica robocza 1,5 mm

Materiat HSS 6542 (M2)

Typ uchwytu Szesciokatny HEX 1/4" (6,35 mm)
Kat ostrza 135° split point

Norma wykonania DIN 338

Kierunek skretu Prawy

Konstrukcja Monolityczna (petny HSS)

Zastosowanie wiertta HSS 1,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm
¢ Przygotowanie otwordw pod nity i Sruby M2 w konstrukcjach stalowych

e Wiercenie w stalach nierdzewnych chromowo-niklowych (AISI 304, 316)

¢ Obroébka stali konstrukcyjnych S235, S355 i wyzszych klas wytrzymatosci

e Wiercenie w stalach walcowanych na zimno i hartowanych do 40 HRC

¢ Prace instalacyjne w elektronice i elektromontazu

¢ Nawiercanie otworéw przed gwintowaniem M2

e Wiercenie w profilach aluminiowych i stopach miedzi
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Kompatybilnos¢ z narzedziami
Chwyty HEX 1/4" sg standardem w wiertarkach akumulatorowych i wkretarkach udarowych. Wiertto pasuje do uchwytéw

szybkomocujacych bez koniecznosci stosowania kluczy. Sprawdz, czy urzagdzenie ma mozliwos¢ regulacji obrotéw - dla $rednicy 1,5
mm w stali zalecana predkos¢ to 2000-3000 obr/min.

Parametry pracy i konserwacja

Predkos$¢ obrotowa dla stali konstrukcyjnej wynosi okoto 2500 obr/min, dla stali nierdzewnej nalezy jg obnizy¢ do 1500-2000
obr/min. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku - wiertto o srednicy 1,5 mm ma ograniczong sztywnosc¢ i
moze sie ztamac przy zbyt duzej sile osiowe;j.

Podczas wiercenia w stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie chtodziwa lub sSrodka smarujacego, co wydtuza zywotnos¢ ostrza i
poprawia jako$¢ otworu. W przypadku braku ptynu mozna stosowac okresowe przerwy w wierceniu, aby wiertto ostygto.

Wiertto HSS 6542 mozna ponownie ostrzy¢ przy uzyciu szlifierki diamentowej, zachowujac kat ostrza 135° i symetrie krawedzi.
Po ostrzeniu nalezy sprawdzi¢ geometrie split point - nieprawidtowe szlifowanie moze spowodowac zeslizgiwanie sie wiertfa.

Przechowywanie i bezpieczenstwo
Wiertta HSS nalezy przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z innymi narzedziami. Uszkodzenia krawedzi

tnacych mogg powstac przy uderzeniach mechanicznych. Przed uzyciem sprawdz, czy wiertto nie jest wygiete - nawet niewielkie
odksztatcenie przy Srednicy 1,5 mm powoduje bicie i nieprecyzyjne otwory.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w zakresie 1-10 mm, gwintowniki M2-M8, nawiertaki
stozkowe oraz chtodziwo do wiercenia w stali nierdzewnej. Dla prac wymagajgcych wiekszej precyzji polecane sg wiertta HSS-
Co z dodatkiem kobaltu.
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