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WIERTLO DO METALU HSS 6542 10,0MM HEX
asamamem—  YT-44880 YATO

Cena brutto 3,57 zt

Cena netto 2,90 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44880

Kod producenta YT-44880

Kod EAN 5906083058752

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 6542 10,0 mm HEX YT-44880 YATO

|Profesjonalne wiertto ze stali szybkotnacej HSS 6542 z uchwytem szesciokatnym HEX 1/4", przeznaczone do wiercenia w
wysokogatunkowej stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i INOX. Ostrze typu split point 135° eliminuje konieczno$¢ punktowania
Iprzed wierceniem.

Srednica 10,0 mm

Materiat HSS 6542

Uchwyt HEX 1/4"

|Dtugosc catkowita 133 mm

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 6542

Stal HSS 6542 (M2)

Stop stali szybkotnagcej zawierajgcy 5% molibdenu, 6% wolframu, 4% chromu i 2% wanadu. Zapewnia kilkukrotnie wyzsza trwatos¢
niz standardowe wiertta HSS oraz zachowuje twardos$¢ w temperaturach do 600°C, co umozliwia intensywng prace bez utraty
ostrosci.

Ostrze split point 135°
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Krzyzowe szlifowanie wierzchotka pod katem 135° eliminuje potrzebe wczesniejszego naktuwania punktakiem. Wiertto samo centruje
sie na powierzchni materiatu, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje rozpoczecia wiercenia, szczegdlnie na zaokraglonych lub
skos$nych powierzchniach.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"
Standardowy uchwyt o wymiarze 6,3 mm kompatybilny z wkretarkami udarowymi, wiertarko-wkretarkami i szybkozaciskowymi

uchwytami wiertarskimi. Szesciokatny ksztatt zapewnia pewne przenoszenie momentu obrotowego bez poslizgu, szczegdlnie przy
wierceniu w twardych stalach.

Szlifowanie wg normy DIN 338
Precyzyjne wykonanie powierzchni roboczych i krawedzi tngcych zgodnie z normg DIN 338 gwarantuje powtarzalng srednice otworéw

z tolerancja H8. Szlifowana powierzchnia zmniejsza wspétczynnik tarcia, co ogranicza nagrzewanie i przyleganie wiéréw podczas
wiercenia.

Zastosowanie wiertta HSS 6542 10 mm

e Wiercenie w stali nierdzewnej austenitycznej (AlISI 304, 316)
¢ Obroébka stali konstrukcyjnej i spawalnej S235, S355

e Wiercenie w stali kwasoodpornej INOX

¢ Obrébka stali walcowanej na zimno

e Montaz instalacji hydraulicznych i pneumatycznych

e Prace warsztatowe w konstrukcjach stalowych

e Wiercenie w profilach i rurach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod potgczenia gwintowane M10

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto wspétpracuje z wkretarkami udarowymi, wiertarkami sieciowymi i akumulatorowymi wyposazonymi w szybkozaciskowy

uchwyt wiertarski lub bezposrednio w gniazdo HEX 1/4". Zalecana predkos¢ obrotowa dla stali konstrukcyjnej: 300-400 obr/min, dla
stali nierdzewnej: 200-300 obr/min.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44880
Kod EAN 5906083058752
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Srednica wiertta 10,0 mm

Dtugos¢ catkowita 133 mm

Materiat HSS 6542 (M2)

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy 135° (split point)

Norma wykonania DIN 338

Konstrukcja Monolityczna (jeden kawatek stali)
Zastosowanie Stal nierdzewna, konstrukcyjna, INOX
Producent YATO

Uzytkowanie i konserwacja wiertta HSS

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ miejsce otworu. Dzieki ostrzowi split point wiertto nie wymaga punktowania,
jednak na gtadkich powierzchniach warto zabezpieczy¢ punkt startu przed zeslizgnieciem. Podczas pracy w stali nierdzewnej
konieczne jest stosowanie chtodziwa lub smaru obrébkowego, co wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocig. Regularne ostrzenie na ostrzarce do
wiertet z zachowaniem kata 135° i symetrii krawedzi tnacych przywraca petna sprawnos¢ narzedzia. Przechowywanie w
dedykowanych kasetach lub uchwytach zapobiega uszkodzeniu ostrzy.

Parametry wiercenia w réznych materiatach

Stal konstrukcyjna S235: predkos¢ 350 obr/min, posuw 0,15 mm/obr. Stal nierdzewna AlISI 304: predkos¢ 250 obr/min, posuw 0,10
mm/obr, obowigzkowo z chtodzeniem. Stal walcowana na zimno: predko$¢ 400 obr/min, posuw 0,12 mm/obr. Zbyt duza predkos¢

obrotowa powoduje przegrzanie i utrate twardosci ostrza.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS 6542 w réznych $rednicach (1-10 mm), chtodziwo do
wiercenia w stali nierdzewnej, ostrzarke do wiertet oraz punktak automatyczny utatwiajgcy oznaczanie miejsc wiercenia na

gtadkich powierzchniach stalowych.
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