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Opis produktu

Srednica 11,0 mm
Materiat HSS 6542
Uchwyt HEX 1/4"

IKat wierzchotkowy 135°

WIERTLO DO METALU HSS 6542 11,0MM HEX
YT-44882 YATO

Cena brutto 7,42 zt

Cena netto 6,03 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44882

Kod producenta YT-44882

Kod EAN 5906083058776
Producent YATO

Wiertto do metalu HSS 6542 11,0mm HEX YT-44882 YATO

Wiertto spiralne do wiercenia w stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i innych metalach, wykonane ze stali szybkotnacej HSS 6542
z uchwytem szes$ciokatnym HEX 1/4".

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542

Stop zelaza z wolframem, molibdenem, wanadem i kobaltem. Oznaczenie 6542 okresla procentowg zawartos¢ pierwiastkéow
stopowych (6% wolframu, 5% molibdenu, 4% chromu, 2% wanadu). Zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC po obrébce cieplnej oraz
odpornos¢ na temperatury do 600°C podczas pracy.
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Ostrze split point 135°

Krzyzowe szlifowanie wierzchotka pod katem 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem. Redukuje sity osiowe przy
rozpoczeciu wiercenia i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z powierzchni materiatu, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje
pozycjonowania otworow.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Trzon o przekroju szesciokatnym (6,35 mm) pasuje do standardowych uchwytéw wkretarek udarowych i wkretarek akumulatorowych
z szybkoztgczem. Zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie podczas pracy, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu w twardych
materiatach.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338

Geometria krawedzi skrawajgcych i rowkéw wiérowych zgodna z niemieckg norma DIN 338 dla wiertet spiralnych. Gwarantuje
odpowiednie katy natarcia i przytozenia, co przektada sie na efektywne odprowadzanie wiéréw i niskie opory skrawania w stalach o
wytrzymatosci do 900 N/mm?.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44882

Producent YATO

Srednica wiertta 11,0 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS 6542 (M2)
Typ uchwytu HEX 1/4" (6,35 mm)

Kat wierzchotkowy 135° (split point)

Norma wykonania DIN 338

Typ powierzchni Szlifowana

Zastosowanie wiertta do metalu 11mm

¢ Wiercenie w stali konstrukcyjnej (5235, S355) o wytrzymatosci do 900 N/mm?

e Obrébka stali nierdzewnych austenitycznych (AISI 304, 316)

* Wiercenie w stalach INOX stosowanych w przemysle spozywczym i chemicznym
¢ Prace z stalami walcowanymi na zimno o zwiekszonej twardosci powierzchni

e Montaz konstrukcji stalowych, instalacji przemystowych

* Naprawy i konserwacja maszyn oraz urzadzen

¢ Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw montazowych

e Zastosowania profesjonalne w budownictwie i przemysle metalowym
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Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto z uchwytem HEX 1/4" wspétpracuje z:
Narzedzia kompatybilne
Wkretarki akumulatorowe i elektryczne z uchwytem szybkoztacznym 1/4", wkretarki udarowe z funkcjg wiercenia, wiertarko-

wkretarki z adapterem HEX-SDS. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie posiada odpowiednig moc (minimum 500 W dla

wkretarek elektrycznych) i moment obrotowy (minimum 30 Nm) do wiercenia otworéw 11 mm w stali.

Parametry pracy i uzytkowanie

Zalecane predkosci obrotowe dla wiertta 11 mm zaleza od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej: 300-400 obr/min,
dla stali nierdzewnej: 200-300 obr/min. Podczas wiercenia nalezy stosowac ptyn chtodzgco-smarujgcy lub olej maszynowy, co
wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Wiertto wymaga regularnego ostrzenia po zauwazalnym spadku wydajnosci skrawania. Oznaki zuzycia to zwiekszony opér
podczas wiercenia, nadmierne nagrzewanie sie oraz nieréwne krawedzie otworu. Przy zachowaniu prawidtowych parametréw
pracy i stosowaniu chtodzenia wiertto HSS 6542 zachowuje wtasciwosci skrawne przez kilkaset otwordéw w stali konstrukcyjne;j.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia w metalach nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice robocze oraz zabezpieczy¢ obrabiany element w imadle

lub uchwycie. Wiéry metalowe sg ostre i mogg powodowac skaleczenia. Po zakonczeniu pracy wiertto jest gorace - przed
demontazem nalezy odczekac na jego ostygniecie.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (1-13 mm), gwintowniki metryczne
do wykonywania gwintéw wewnetrznych, ptyny chtodzaco-smarne do obrébki metali oraz zestawy do ostrzenia wiertet
spiralnych.
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