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WIERTLO DO METALU HSS 6542 13,0MM HEX
smmnmm—— Y 1-44884 YATO

Cena brutto 4,24 zt

Cena netto 3,45 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44884

Kod producenta YT-44884

Kod EAN 5906083058790

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 6542 13,0 mm HEX YT-44884 YATO

Wiertto spiralne do wiercenia w stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i INOX. Wykonane z szybkotngcej stali HSS 6542 z uchwytem
szesciokatnym HEX 1/4" do wkretarek i wiertet akumulatorowych.

Srednica 13,0 mm
IMateriat HSS 6542
Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542

Stop stali z dodatkiem 5% molibdenu, 4% chromu i 2% wanadu. Zachowuje twardos¢ w temperaturze do 600°C, co umozliwia
wiercenie z wyzszymi predko$ciami obrotowymi bez utraty ostrza. Trwatos¢ 3-5 razy wyzsza niz standardowych wiertet HSS.

Ostrze krzyzowe split point 135°

Samopozycjonujacy sie czubek eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Kat 135° redukuje nacisk osiowy potrzebny do
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rozpoczecia wiercenia i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z powierzchni metalu.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standardowy chwyt pasujgcy do wkretarek akumulatorowych, wiertet udarowych i adapteréw szybkomocujacych. Szesciokatny profil
zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie przy duzych obcigzeniach skretnych podczas wiercenia w twardych stalach.

Wykonanie zgodne z DIN 338

Norma okreslajaca tolerancje wymiarowe, geometrie i jakos¢ powierzchni wiertet spiralnych. Gwarantuje precyzyjne $rednice
otwordéw z odchytkag ponizej 0,05 mm oraz prawidtowg geometrie rowkéw spiralnych do skutecznego odprowadzania widrow.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44884

Producent YATO

Srednica robocza 13,0 mm

Materiat wiertta Stal HSS 6542 (HSS-Co5)

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Geometria ostrza Split point (krzyzowa)

Kat wierzchotkowy 135°

Norma wykonania DIN 338

Obrébka powierzchni Szlifowana

Materiaty do wiercenia Stal nierdzewna, konstrukcyjna, INOX, walcowana na zimno

Zastosowanie wiertta do metalu

e Wiercenie w stalach nierdzewnych austenitycznych (304, 316, 316L)
e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych (5235, S355)

e Wiercenie w stalach kwasoodpornych INOX

e Wiercenie w stalach walcowanych na zimno

e Montaz konstrukcji stalowych i elementéw Slusarskich

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w przemysle

¢ Instalacje hydrauliczne i pneumatyczne

¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 20 mm

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt HEX 1/4" pasuje do wszystkich wkretarek akumulatorowych, wiertet udarowych z adapterem szybkomocujgcym oraz
recznych wiertet z uchwytem pod bity. Nie wymaga tradycyjnego uchwytu wiertarskiego - wystarczy bezposrednie wtozenie w
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gniazdo szesciokatne.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stalach nierdzewnych zaleca sie stosowanie nizszych predkosci obrotowych (300-500 obr/min dla
srednicy 13 mm) i wyzszego nacisku. Obowigzkowe jest stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujacych - emulsji olejowych lub
specjalistycznych past do metali kolorowych. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢ wiertta nawet o 70% i zapobiega zahartowaniu
powierzchni wierconych otworéw.

Po kazdym uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych i resztek smaru. Przechowywanie w suchym miejscu
zabezpiecza przed korozjg. Przy intensywnym uzytkowaniu mozliwe jest przeszlifowanie ostrza - nalezy zachowac oryginalny
kat wierzchotkowy 135° i symetrie krawedzi skrawajacych.

Srodki ochrony osobistej
Podczas wiercenia w metalu obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych (ochrona przed odpryskami wiéréw), rekawic roboczych

(ochrona przed ostrymi krawedziami) oraz odziezy przylegajacej do ciata (zapobieganie wciggnieciu przez obracajgce sie elementy).
Widry metalowe moga osiggac temperature powyzej 200°C.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem HSS 6542 zaleca sie: emulsje chtodzgco-smarne do metali, zestawy wiertet HSS w réznych Srednicach,
adaptery HEX na uchwyty wiertarskie, uchwyty szybkomocujace do wkretarek, znaczniki do metalu oraz srodki do usuwania
zadzioréw.
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