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WIERTLO DO METALU HSS 6542 2,0MM HEX
e amm  YT-44861 YATO

Cena brutto 5,22 zt

Cena netto 4,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44861

Kod producenta YT-44861

Kod EAN 5906083058561
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 6542 2,0mm HEX YT-44861 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 6542 o $rednicy 2,0 mm z chwytem sze$ciokgtnym HEX 1/4".
|Przeznaczone do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i walcowanych na zimno.

Srednica 2,0 mm
IMateriat HSS 6542
Chwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542

Stop zelaza z dodatkiem wolframu (6%), molibdenu (5%), chromu (4%) i wanadu (2%). Zawartos¢ tych pierwiastkéw zapewnia
twardos¢ 63-65 HRC oraz odpornosc¢ na temperatury do 600°C, co przektada sie na zywotnos¢ wiertta przy pracy w twardych stalach.
HSS 6542 zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy intensywnym nagrzewaniu podczas wiercenia.
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Ostrze typu split point 135°

Geometria ostrza z poprzecznym szlifowaniem krawedzi tngcej eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem. Kat 135°
redukuje site osiowg potrzebng do rozpoczecia wiercenia i zapewnia samoczynne centrowanie wiertta. Konstrukcja ta zwieksza
stabilnos¢ podczas pracy i zmniejsza ryzyko zeslizgiwania sie narzedzia z powierzchni materiatu.

Chwyt szesciokatny HEX 1/4"

Trzpien szesciokatny o wymiarze 1/4" (6,3 mm) pasuje do uchwytéw szybkomocujgcych stosowanych w wiertarkach
akumulatorowych i udarowych. Geometria HEX zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas pracy, co jest szczegdlnie istotne
przy wierceniu twardych materiatéw wymagajacych duzego momentu obrotowego.

Wykonanie wedtug normy DIN 338

Szlifowanie powierzchni i krawedzi skrawajacych wedtug standardu DIN 338 gwarantuje powtarzalnos¢ wymiardéw i tolerancje
srednicy na poziomie £0,02 mm. Precyzyjne wykonanie rowkdéw spiralnych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw i zmniejsza
tarcie podczas wiercenia, co ogranicza nagrzewanie sie narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44861

Producent YATO

Srednica wiertta 2,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 6542

Typ chwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy 135° (split point)

Norma wykonania DIN 338

Przeznaczenie Stal nierdzewna, konstrukcyjna, INOX, walcowana na zimno

Zastosowanie wiertta HSS 2,0 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Wykonywanie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 5 mm

e Wiercenie w stalach nierdzewnych chromowo-niklowych (INOX 304, 316)

* Przygotowanie otwordw pod nity i sSruby w konstrukcjach metalowych

e Prace montazowe w stalach walcowanych na zimno

e Wiercenie w profilach stalowych i elementach spawanych

¢ Wykonywanie otworéw w elementach maszyn i urzadzen przemystowych
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e Zastosowania warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw o matej srednicy
Kompatybilnos¢ z narzedziami
Chwyt HEX 1/4" jest standardem w wiertarkach akumulatorowych, wiertarko-wkretarkach oraz adapterach do wkretarek udarowych.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt narzedzia obstuguje trzpienie szesciokatne. Wiertto nie jest kompatybilne z uchwytami
samozaciskowymi bez odpowiedniego adaptera.

Parametry pracy i konserwacja

Wiertto HSS 6542 o srednicy 2,0 mm wymaga dostosowania predkosci obrotowej do twardosci obrabianego materiatu. Dla
stali konstrukcyjnych zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 2500-3500 obr/min, dla stali nierdzewnych 1500-2000 obr/min. Zbyt
wysoka predkos¢ powoduje nadmierne nagrzewanie i skrécenie zywotnosci ostrza.

Podczas wiercenia w stalach o twardosci powyzej 600 N/mm?2 nalezy stosowa¢ chtodziwo lub smar obrébkowy. Wiercenie na
sucho dopuszczalne jest tylko przy krétkich cyklach pracy z przerwami na schtodzenie narzedzia. Regularne smarowanie
zmniejsza tarcie i zapobiega przywieraniu wiéréw do rowkéw spiralnych.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju. Przechowywanie w
wilgotnym srodowisku moze prowadzi¢ do rdzy, ktéra pogarsza wtasciwosci skrawne. Wiertta nie nalezy przechowywac luzem
w skrzynkach narzedziowych, poniewaz kontakt z innymi narzedziami uszkadza krawedzie tnace.

Bezpieczenstwo uzytkowania

Podczas pracy z wierttem nalezy stosowac okulary ochronne i rekawice robocze. Wiéry metalowe moga by¢ ostre i gorgce. Przed

wymiang wiertta nalezy odtgczy¢ narzedzie od zasilania lub wyja¢ akumulator. Nie nalezy dotyka¢ wiertta bezposrednio po wierceniu
ze wzgledu na wysoka temperature.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych Srednicach, chtodziwo do obrébki metali
oraz adapter HEX na uchwyt wiertarski, jesli posiadane narzedzie nie ma szybkomocujacego uchwytu szesciokatnego.
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