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WIERTLO DO METALU HSS 6542 2,5MM HEX
i Y 1-44862 YATO

Cena brutto 5,22 zt

Cena netto 4,24 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44862

Kod producenta YT-44862

Kod EAN 5906083058578

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do Metalu HSS 6542 2,5mm Hex YT-44862 YATO

Wiertto spiralne do wiercenia w stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i walcowanej na zimno. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS
16542 z uchwytem szesciokgtnym HEX 1/4" do wkretarek akumulatorowych i wiertarek.

Srednica 2,5 mm
IMateriat HSS 6542
Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

IKat wierzchotkowy 135° split point

Charakterystyka wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542 (M2)

Stop stali zawierajacy 5% molibdenu, 6% wolframu, 4% chromu i 2% wanadu. Zapewnia twardos$¢ 62-65 HRC i odpornos¢ na
temperatury do 600°C podczas wiercenia w stali nierdzewnej i konstrukcyjnej bez utraty ostrosci.

Ostrze split point 135°

Krzyzowe szlifowanie wierzchotka eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Kat 135° redukuje op6r podczas
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wchodzenia w materiat i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na gtadkich powierzchniach stalowych.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Szesciokatny trzpien o wymiarze 6,3 mm zapewnia stabilne mocowanie w szybkoztagczach wkretarek akumulatorowych i adapterach.
Eliminuje przekrecanie sie wiertta pod obcigzeniem podczas wiercenia w twardych stalach.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338

Precyzyjne wykonanie rowkéw wiérowych i krawedzi skrawajacych zgodnie z niemieckg norma przemystowg. Gwarantuje doktadnos¢
wymiarowg otworéw =0,05 mm i réwnomierne odprowadzanie wiéréw z otworu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44862

Producent YATO

Srednica wiertta 2,5 mm

Materiat Stal HSS 6542 (M2)

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy 135° (split point)

Norma wykonania DIN 338

Materiaty obrabiane Stal nierdzewna, konstrukcyjna, INOX, walcowana na zimno
Obrébka powierzchni Szlifowana

Zastosowanie wiertta do metalu 2,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i blachach

¢ Wykonywanie otworéw pod wkrety samogwintujgce w profilach stalowych

e Wiercenie w stali nierdzewnej (INOX) 304 i 316 w instalacjach sanitarnych

¢ Obrébka stali konstrukcyjnej S235, S355 w warsztatach $lusarskich

¢ Wiercenie w blachach stalowych walcowanych na zimno o grubosci do 8 mm
¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w konstrukcjach metalowych

e Prace konserwacyjne i naprawcze w elementach stalowych maszyn

e Wiercenie w rurach stalowych i profilach zamknietych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt HEX 1/4" pasuje do wkretarek akumulatorowych z szybkoztaczem, wkretarek udarowych, wierterek elektrycznych z

adapterem HEX oraz uchwytéw wiertarskich z mozliwo$cig mocowania trzpieni szesciokatnych. Przed zastosowaniem nalezy
sprawdzi¢, czy urzadzenie posiada funkcje wiercenia bez udaru.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie obrotéw 800-1200 obr/min dla $rednicy 2,5 mm oraz regularnego
chtodzenia emulsja lub olejem skrawajacym. Zbyt wysokie obroty powodujg przegrzanie i utrate twardosci krawedzi tnacych.

Wiertto nalezy mocowac na gtebokos¢ minimum 15 mm w uchwycie, aby zapewni¢ stabilno$¢ podczas pracy. Po kazdym
uzyciu warto oczysci¢ rowki widrowe sprezonym powietrzem i zabezpieczy¢ powierzchnie cienka warstwa oleju
antykorozyjnego.

Tepienie krawedzi skrawajgcych objawia sie zwiekszonym oporem, grzaniem i nieregularnym ksztattem wiéra. Wiertta HSS
6542 mozna regenerowad przez ponowne szlifowanie kata wierzchotkowego na szlifierkach do wiertet z zachowaniem
geometrii split point.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice robocze i odziez bez luznych elementéw. Obrabiane

elementy musza by¢ stabilnie zamocowane w imadle lub uchwytach. Nie nalezy zatrzymywac obracajacego sie wiertta reka.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w zakresie 1-10 mm, olej skrawajacy do stali
nierdzewnej, znacznik do punktowania oraz szczotke druciang do czyszczenia otworéw po wierceniu.
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