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WIERTLO DO METALU HSS 6542 3,0MM HEX
ammeeim Y 1-44863 YATO

Cena brutto 3,85 zt

Cena netto 3,13 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44863

Kod producenta YT-44863

Kod EAN 5906083058585
Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 6542 3,0mm HEX YT-44863 YATO

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 6542 o Srednicy 3,0 mm z uchwytem szesciokatnym HEX 1/4". Przeznaczone do
wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz metalach kolorowych przy uzyciu wkretarek udarowych i wiertarek.

Srednica 3,0 mm
Materiat HSS 6542
Typ uchwytu HEX 1/4"

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542

Stop zawierajacy 5% molibdenu i 6% wolframu zapewnia podwyzszong twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢
krawedzi skrawajgcych nawet przy pracy w twardych gatunkach stali o wytrzymatos$ci do 900 N/mm?.

Ostrze split point 135°
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Krzyzowe szlifowanie wierzchotka eliminuje koniecznos$¢ punktowania przed wierceniem. Samopozycjonujace ostrze redukuje poslizg
na gtadkich powierzchniach i zmniejsza site docisku potrzebnag do rozpoczecia wiercenia.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standardowy uchwyt 6,3 mm kompatybilny z wkretarkami udarowymi, wiertarko-wkretarkami i adapterami szybkomocujgcymi.
Szesciokatny przekréj zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas pracy.

Szlifowanie wg normy DIN 338

Precyzyjne wykonanie powierzchni i krawedzi skrawajgcych zgodnie z norma DIN 338 gwarantuje koncentrycznos¢ wiercenia i
gtadkosc¢ Scianek otworu. Spiralne rowki skutecznie odprowadzajg widry z miejsca wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44863

Producent YATO

Srednica wiertta 3,0 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS 6542 (HSS-Co5)
Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point (krzyzowe)

Norma wykonania DIN 338

Obroébka powierzchni Szlifowana

Zastosowanie wiertta do metalu

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej do 900 N/mm?

¢ Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej INOX

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno i na goraco

e Tworzenie otworéw w blachach stalowych

¢ Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

* Wiercenie w metalach kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
¢ Obrébka profili stalowych i rur

¢ Przygotowanie otwordw pod nitowanie i tgczenia Srubowe
Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt HEX 1/4" pasuje do wszystkich wkretarek akumulatorowych, wiertarek udarowych oraz adapteréw szybkomocujgcych
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wyposazonych w gniazdo szesciokatne 6,3 mm. Zalecane obroty dla Srednicy 3,0 mm: stal miekka 2000-2500 obr/min, stal twarda
1000-1500 obr/min, stal nierdzewna 800-1200 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja wiertta HSS

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zabezpieczy¢ materiat w imadle lub za pomocg dociskédw. W przypadku stali twardych i
nierdzewnych zaleca sie stosowanie Srodkéw chtodzgco-smarujgcych, ktére przedtuzajg zywotnos¢ wiertta i poprawiaja jakosc
otworu. Emulsje olejowe lub specjalne pasty do metalu redukujg tarcie i odprowadzajg ciepto z miejsca wiercenia.

Wiercenie nalezy prowadzic¢ ze statym, umiarkowanym dociskiem. Zbyt duza sita moze spowodowad przegrzanie ostrza i
utrate wiasciwosci skrawnych stali HSS. Przy przechodzeniu przez materiat warto zmniejszy¢ docisk, aby unikna¢ wyrwania
wiéréw na wyjsciu otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabrudzen. Okresowe ostrzenie przy uzyciu ostrzatki do wiertet lub na
szlifierce przywraca poczatkowa geometrie ostrza. Przechowywanie w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia,
zapobiega korozji powierzchni.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w réznych $rednicach (1,0-13,0 mm), gwintowniki do

wykonywania gwintéw metrycznych oraz rozwiertaki do precyzyjnego wykahczania otworéw. Srodki chtodzgco-smarne w
aerozolu utatwiajg wiercenie w stalach trudnoobrabialnych.
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