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WIERTLO DO METALU HSS 6542 3,5MM HEX
camam=iow Y 1-44865 YATO

Cena brutto 3,92 zt

Cena netto 3,19 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44865

Kod producenta YT-44865

Kod EAN 5906083058608
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 6542 3,5mm HEX YT-44865 YATO

Wiertto spiralne do wiercenia w stali i metalach kolorowych, wykonane ze stali szybkotngcej HSS 6542 z dodatkiem kobaltu.
|Ostrze krzyzowe split point 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem.

Srednica 3,5 mm
Materiat HSS 6542
Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542 z kobaltem

Oznaczenie 6542 wskazuje na sktad stopu: 6% wolframu, 5% molibdenu, 4% chromu, 2% wanadu. Dodatek kobaltu zwieksza
twardos¢ i odpornos¢ na wysoka temperature, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ wiertta podczas pracy z twardymi stalami.
Materiat zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-6542-3-5mm-hex-yt-44865-yato-p-24031.html

Ostrze krzyzowe split point 135°
Specjalna geometria ostrza z katem 135° zapewnia samocentrujgce sie wiercenie bez koniecznosci punktowania powierzchni. Wiertto

nie zeslizguje sie z miejsca rozpoczecia wiercenia, co zwieksza precyzje i bezpieczehstwo pracy. Konstrukcja split point dzieli site
nacisku na dwa punkty, redukujgc opér podczas wchodzenia w materiat.

Szlifowana powierzchnia wedtug DIN 338

Norma DIN 338 okresla precyzyjne tolerancje wymiarowe i jako$¢ wykonania wiertta. Szlifowanie powierzchni zapewnia doktadnos¢
Srednicy otworu oraz gtadkos¢ Scianek po wierceniu. Wiertto spetnia wymagania dla zastosowan profesjonalnych, gdzie wymagana
jest powtarzalno$¢ wymiardw.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Chwytem szesciokatnym o wymiarze 1/4" (6,3 mm) kompatybilny z wiertarkami udarowymi, wkretarkami akumulatorowymi i
standardowymi uchwytami szybkomocujgcymi. Geometria HEX zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie podczas pracy, co jest
szczegOdlnie istotne przy wierceniu w twardych materiatach wymagajacych wiekszego momentu obrotowego.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44865

Producent YATO

Srednica wiertta 3,5 mm

Materiat HSS 6542 (stal szybkotngca z kobaltem)
Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Kat ostrza 135° split point

Norma wykonania DIN 338

Przeznaczenie Metal, stal, stal nierdzewna

Zastosowanie wiertta do metalu 3,5 mm

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej do 900 N/mm?

e Wiercenie w stali nierdzewnej (INOX)

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno i gorgco

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach stalowych
* Wiercenie otwordw pod nity i Sruby M4

e Prace warsztatowe i naprawcze
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e Zastosowania w przemysle maszynowym i metalurgicznym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa to okoto 1800-2400 obr/min przy srednicy 3,5 mm. Przy wierceniu stali
nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40% i stosowac chtodziwo lub smar skrawajgcy. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez
nadmiernego nacisku, ktéry moze spowodowac przegrzanie ostrza.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy nalezy oczyscic¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Przy zauwazalnym stepieniu ostrza mozna wykonac przeszlifowanie, zachowujgc oryginalny kat 135°. Regularne czyszczenie
rowkéw spiralnych wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowac okulary ochronne i rekawice robocze. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie
zamocowany. Gorgce wiéry moga powodowac oparzenia. Nie nalezy dotykac wiertta bezposrednio po zakonczeniu wiercenia ze
wzgledu na wysokg temperature.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Wiertto wspétpracuje z wiertarkami udarowymi, wkretarkami akumulatorowymi z uchwytem szybkomocujacym 1/4",
wiertarkami stotowymi i wiertarkami magnetycznymi wyposazonymi w adapter HEX. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy uchwyt narzedzia jest odpowiedni dla chwytu szesciokatnego.
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