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WIERTLO DO METALU HSS 6542 4,0MM HEX
——coe Y 1-44866 YATO

Cena brutto 2,04 zt

Cena netto 1,66 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44866

Kod producenta YT-44866

Kod EAN 5906083058615

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 6542 4,0mm HEX YT-44866 YATO

Wiertto spiralne do wiercenia w metalach wykonane ze stali szybkotngcej HSS 6542 z uchwytem szesciokagtnym HEX 1/4".
|Ostrze typu split point 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje rozpoczecia otworu.

Srednica 4,0 mm
Materiat HSS 6542
Uchwyt HEX 1/4"

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542

Stop zawierajacy 5% molibdenu i 6% wolframu, zapewniajacy twardos¢ 63-65 HRC. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w
temperaturze do 600°C, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ wiertta przy intensywnym uzytkowaniu w stalach konstrukcyjnych i
nierdzewnych.
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Ostrze split point 135°

Krzyzowe szlifowanie krawedzi poprzecznej redukuje site docisku potrzebna do rozpoczecia wiercenia o okoto 50%. Wiercenie bez
punktowania zmniejsza ryzyko zeslizgniecia sie wiertta na poczatku pracy, szczegdlnie na zaokraglonych lub ukos$nych
powierzchniach.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standard 6,3 mm kompatybilny z wkretarkami udarowymi, wiertarkami bezprzewodowymi i adapterami. Szesciokatny profil
zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas pracy, co jest kluczowe przy wierceniu w twardych materiatach wymagajgcych
wysokiego momentu obrotowego.

Szlifowanie wedtug DIN 338

Norma okreslajgca geometrie wiertta spiralnego: kat spirali, tolerancje Srednicy, symetrie krawedzi skrawajgcych. Przestrzeganie
standardu DIN 338 gwarantuje przewidywalnos¢ wiercenia, cylindrycznos$¢ otwordw i mozliwosé ponownego ostrzenia bez utraty
parametréow roboczych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44866

Marka YATO

Srednica wiertta 4,0 mm

Materiat Stal HSS 6542 (HSS-Co5)
Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point (krzyzowe)
Norma wykonania DIN 338

Powierzchnia Szlifowana

Zastosowanie wiertta do metalu 4,0 mm

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?

e Wiercenie w stali nierdzewnej INOX (austentycznej i ferrytycznej)

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno i na gorgco

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity lub sruby w konstrukcjach metalowych
e Prace w warsztatach mechanicznych i zaktadach Slusarskich

e Zastosowania w montazu instalacji przemystowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 4,0 mm zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1800-2400 obr/min, posuw 0,05-0,08 mm/obr. W
przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowac¢ chtodzenie emulsja lub olejem do obrébki metali. Zbyt
wysoka predkos¢ powoduje nadmierne nagrzewanie i utrate twardosci krawedzi skrawajacych.

Chtodzenie podczas pracy

Stal HSS 6542 wymaga chtodzenia przy ciagtym wierceniu w materiatach o grubosci powyzej 5 mm. Brak chtodzenia skraca
zywotnos¢ wiertta nawet o 70%. W warunkach warsztatowych mozna stosowac olej maszynowy, ptyn chtodzgco-smarujacy lub wode
z dodatkiem emulgatora. Przy pojedynczych otworach w cienkich blachach chtodzenie nie jest konieczne.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt HEX 1/4" pasuje do standardowych wkretarek udarowych, wierterek akumulatorowych z adapterem bitowym oraz uchwytéw
szybkomocujacych. Przed montazem nalezy sprawdzié, czy uchwyt magnetyczny ma wystarczajgcg site trzymania - przy wierceniu w
stali wiertto generuje momenty obrotowe wymagajace stabilnego zamocowania.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ kompletny zestaw wiertet HSS w zakresie srednic 1-10 mm, gwintowniki
metryczne M3-M8 do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz olej do obrébki metali zapewniajacy odpowiednie

chtodzenie i smarowanie strefy skrawania.
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