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WIERTLO DO METALU HSS 6542 4,2MM HEX
oo Y 1-44867 YATO

Cena brutto 3,85 zt

Cena netto 3,13 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44867

Kod producenta YT-44867

Kod EAN 5906083058622
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 6542 4,2mm HEX YT-44867 YATO

Wiertto spiralne z uchwytem szesciokgtnym 1/4" przeznaczone do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i
walcowanych. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS 6542 z ostrzem typu split point 135°.

Srednica wiertta 4,2 mm
Materiat HSS 6542
Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka wiertta HSS 6542

Stal HSS 6542 (HSS-Co5)

Stop stali szybkotnacej z dodatkiem 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornosc na temperatury do 600°C. Wiertto zachowuje ostros¢
krawedzi tngcych nawet przy intensywnym wierceniu w twardych stalach, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia i
mniejszg czestotliwos¢ wymiany.
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Ostrze split point 135°

Krzyzowe szlifowanie wierzchotka eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Wiertto samo centruje sie na materiale, co
skraca czas pracy i zwieksza precyzje wykonywanych otworéw. Kat 135° jest optymalny dla stali o twardosci powyzej 800 MPa.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standardowy uchwyt 6,3 mm pasuje do wkretarek udarowych, wiertarek akumulatorowych i uchwytéw szybkomocujgcych.

Szesciokatny ksztatt zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie przy duzych obcigzeniach, co jest istotne podczas wiercenia w stalach
twardych.

Szlifowanie wg normy DIN 338

Precyzyjne szlifowanie powierzchni i krawedzi tnacych zapewnia tolerancje srednicy zgodng z norma DIN 338. Wiertto tworzy otwory
o doktadnych wymiarach, co ma znaczenie przy montazu elementéw ztgcznych i tgczeniu konstrukcji stalowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44867

Producent YATO

Srednica wiertta 4,2 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 6542
Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point (krzyzowe)
Norma wykonania DIN 338

Konstrukcja Jednolity pret stalowy

Zastosowanie wiertta do metalu

* Wiercenie otwordw w stali konstrukcyjnej S235, S355 i wyzszych klas wytrzymatosci

¢ Obrébka stali nierdzewnej austenitycznej (INOX 304, 316) w instalacjach przemystowych

* Wiercenie w blachach stalowych walcowanych na zimno o grubosci do 10 mm

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w profilach stalowych i elementach konstrukcyjnych
¢ Prace serwisowe przy naprawach maszyn i urzadzen przemystowych

* Wiercenie w stalach weglowych o zawartosci wegla do 0,6%

e Montaz instalacji w budownictwie przemystowym i mieszkaniowym

¢ Obrébka elementéw stalowych w warsztacie mechanicznym
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Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt HEX 1/4" wspétpracuje z wkretarkami akumulatorowymi, wiertarkami udarowymi oraz adapterami do uchwytéw wiertarskich.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie obstuguje uchwyty szesciokatne 6,3 mm. W przypadku wiertarek z uchwytem
samozaciskowym konieczne moze by¢ uzycie adaptera HEX-SDS lub HEX-uchwyt wiertarski.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stalach twardych zaleca sie stosowanie predkosci obrotowej 800-1200 obr/min dla $rednicy 4,2 mm.
Nizsze obroty wydtuzajg zywotnos¢ wiertta i zapobiegaja przegrzewaniu krawedzi tnacych. Stosowanie chtodziwa (emulsja
oleju lub ptyny chtodzaco-smarujace) znaczaco poprawia efektywnos¢ wiercenia i redukuje zuzycie narzedzia.

Po kazdym uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu. Krawedzie tngce mozna okresowo ostrza¢ za pomoca
ostrzatki do wiertet, zachowujac oryginalny kat 135°. Przechowywanie w suchym miejscu zabezpiecza stal przed korozja i
utratg ostrosci.

Parametry wiercenia w réznych stalach
Stal konstrukcyjna $235: predkos¢ 1200 obr/min, posuw 0,1 mm/obr. Stal nierdzewna INOX 304: predkos¢ 800 obr/min, posuw 0,08

mm/obr, obowigzkowe chtodzenie. Stal walcowana na zimno: predkos¢ 1000 obr/min, posuw 0,1 mm/obr. Zbyt wysokie obroty
powoduja przypalanie krawedzi i skrécenie zywotnosci wiertta.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w zakresie $rednic 1-13 mm, uchwyty szybkomocujace z
adapterami HEX oraz ptyny chtodzgco-smarujace do wiercenia w stalach nierdzewnych. Dla zastosowan przemystowych
przydatne beda wiertta HSS-Co8 o podwyzszonej zawartosci kobaltu.
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