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WIERTLO DO METALU HSS 6542 5,0MM HEX
wwamamecme Y 1-44870 YATO

Cena brutto 4,81 zt

Cena netto 3,91 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44870

Kod producenta YT-44870

Kod EAN 5906083058653

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do Metalu HSS 6542 5,0mm HEX YT-44870 YATO

Wiertto spiralne o $rednicy 5,0 mm z uchwytem szesciokatnym HEX 1/4", wykonane ze stali szybkotnacej HSS 6542.
Przeznaczone do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz INOX z zastosowaniem wkretarek akumulatorowych
i elektronarzedzi z gniazdem szybkomocujgcym.

IMateriat HSS 6542

Srednica 5,0 mm

Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542

Stop stali z dodatkiem 5% molibdenu, 6% wolframu, 4% chromu i 2% wanadu. Zapewnia twardos¢ 63-65 HRC oraz odpornos¢ na
temperatury do 600°C, co pozwala na wiercenie w stalach o twardosci do 900 N/mm?2 bez utraty ostrosci.

Ostrze krzyzowe split point 135°
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Samopozycjonujacy sie typ ostrza eliminuje koniecznos$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Kat 135° redukuje site docisku
o okoto 30% w poréwnaniu do standardowego kata 118°, co przyspiesza rozpoczecie wiercenia i zwieksza precyzje.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Uchwyt o wymiarze 6,3 mm zgodny ze standardem ISO 1173, kompatybilny z wkretarkami akumulatorowymi, wiertarkami
udarowymi oraz adapterami magnetycznymi. Zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas pracy pod obcigzeniem.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338

Powierzchnia wiertta szlifowana precyzyjnie z tolerancja wymiarowa h8, co gwarantuje otwory o $rednicy 5,0 mm £0,015 mm. Rowki
wiérowe o odpowiednim skoku zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw i ciepta z miejsca wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44870

Marka YATO

Srednica wiertta 5,0 mm

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)
Materiat HSS 6542 (HSS-Co5)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point (krzyzowe)
Norma wykonania DIN 338

Tolerancja wymiarowa h8

Zastosowanie wiertta do metalu HSS 6542

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej S235, S355 oraz stalach weglowych do C45
¢ Obroébka stali nierdzewnej austenitycznej 304, 316 oraz kwasoodpornej INOX
¢ Wiercenie w stalach walcowanych na zimno o twardosci do 900 N/mm?2

e Prace instalacyjne w konstrukcjach stalowych i metalowych

¢ Montaz elementéw w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych
¢ Wiercenie otworédw montazowych w profilach, blachach i rurach stalowych

e Zastosowania w budownictwie stalowym i przemysle maszynowym

e Prace serwisowe i naprawcze wymagajgce wiercenia w twardych stalach

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto z uchwytem HEX 1/4" wspétpracuje z nastepujacymi typami elektronarzedzi:
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Wkretarki i wiertarki akumulatorowe

Wszystkie modele wyposazone w szybkomocujgcy uchwyt szesciokatny 1/4". Zalecane parametry: moment obrotowy minimum 30
Nm, predkos¢ obrotowa 800-1200 obr/min dla stali konstrukcyjnej, 400-600 obr/min dla stali nierdzewne;.

Adaptery magnetyczne

Mozliwos$¢ montazu w adapterach magnetycznych o gniezdzie HEX 1/4", co pozwala na szybka wymiane wiertta bez uzycia kluczy.
Zalecane adaptery o dtugosci minimum 50 mm dla zwiekszenia stabilnosci.

Uzytkowanie i konserwacja

Aby zapewni¢ dtuga zywotnos¢ wiertta HSS 6542 oraz zachowad jego parametry robocze, nalezy przestrzegac nastepujacych
zasad:

Predkos$¢ wiercenia dostosowac do rodzaju materiatu: dla stali konstrukcyjnej 20-25 m/min, dla stali nierdzewnej 10-15 m/min.
Stosowac chtodziwo lub olej obrébkowy przy wierceniu stali nierdzewnej i INOX - zapobiega to przegrzaniu i przedwczesnemu
stepieniu ostrza.

Wiercenie prowadzi¢ z réwnomiernym, umiarkowanym dociskiem. Zbyt duzy nacisk powoduje przegrzanie wiertta, zbyt maty -
slizganie sie ostrza i utrate precyzji. Co 5-10 otwordéw w stali nierdzewnej wycofa¢ wiertto i usuna¢ wiéry z rowkow.

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ wiertto z wiéréw i osadu. Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i
uszkodzeniami mechanicznymi. Nie dopuszcza¢ do kontaktu z innymi narzedziami, ktére mogg uszkodzi¢ krawedzie
skrawajace.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS 6542 w innych srednicach (3,0-10,0 mm), zestawy wiertet
stopniowych do blachy oraz ptyny chtodzaco-smarne do obrébki stali nierdzewne;.
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