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WIERTLO DO METALU HSS 6542 7,0MM HEX

Cena brutto 3,37 zt

Cena netto 2,74 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44874

Kod producenta YT-44874

Kod EAN 5906083058691
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do Metalu HSS 6542 7,0 mm HEX YT-44874 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 6542 z uchwytem szesciokgtnym HEX 1/4", przeznaczone do wiercenia w
stalach nierdzewnych, konstrukcyjnych i walcowanych na zimno. Ostrze split point 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania
Iprzed wierceniem.

Srednica wiertta 7,0 mm

IMateriat HSS 6542

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542

Stop wolframu, molibdenu i kobaltu zapewniajgcy twardo$¢ 63-65 HRC. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do
600°C, co umozliwia wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez ryzyka utraty ostrza. Odpornos¢ na Scieranie przedtuza
zywotnos¢ wiertta przy pracy w twardych stalach.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Konstrukcja ostrza z podwdéjnym podcieciem eliminuje efekt "chodzenia" wiertta po powierzchni materiatu. Kat 135° jest
zoptymalizowany pod wiercenie w stalach o twardosci do 900 N/mm?2. Wiercenie mozna rozpocza¢ bez wczesniejszego punktowania,
CO przyspiesza prace i zwieksza precyzje centrowania.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Trzon szesciokatny o wymiarze 6,3 mm (1/4 cala) pasuje do standardowych uchwytéw szybkomocujacych stosowanych w
wiertarkach akumulatorowych i udarowych. Szes¢ ptaszczyzn zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie przy duzych momentach
skrawania. Kompatybilny z wiekszosScig profesjonalnych elektronarzedzi.

Szlifowanie wedtfug normy DIN 338

Precyzyjne szlifowanie powierzchni i krawedzi skrawajacych zgodnie z norma DIN 338 gwarantuje zachowanie tolerancji wymiarowej
otworu w klasie H8. Gtadka powierzchnia rowkéw spiralnych redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu, co ma
znaczenie przy wierceniu gtebokich otwordow.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent
Srednica wiertta
Materiat

Typ uchwytu

Kat wierzchotkowy
Typ ostrza

Norma wykonania
Konstrukcja

Zastosowanie wiertta HSS 6542

YT-44874

YATO

7,0 mm

HSS 6542 (stal szybkotnaca)

HEX 1/4" (6,3 mm)

135°

Split point (krzyzowe)

DIN 338

Monolityczna (jeden kawatek stali)

e Wiercenie w stali nierdzewnej (INOX) do grubosci 10 mm
Obrébka stali konstrukcyjnej S235, S355 i wyzszych klas wytrzymatosci

¢ Wiercenie w stalach walcowanych na zimno o zwiekszonej twardosci

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych

¢ Prace instalacyjne w konstrukcjach metalowych
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¢ Montaz elementéw w branzy automotive i maszynowej
e Nawiercanie przed gwintowaniem w stalach
¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 8 mm

Parametry wiercenia
W stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa: 1200-1500 obr/min. W stali nierdzewnej: 800-1000 obr/min z obowigzkowym

chtodzeniem emulsjg lub olejem skrawajacym. Posuw nalezy dostosowac do mocy wiertarki - przy wierceniu recznym stosowac
posuw réwnomierny bez nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowac przegrzanie ostrza.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wiertto nie wykazuje bicia osiowego - mozna to zrobi¢ przez krétkie
uruchomienie wiertarki bez obcigzenia. Bicie przekraczajace 0,1 mm wskazuje na uszkodzenie uchwytu lub wiertta.

Przy wierceniu w stalach nierdzewnych konieczne jest stosowanie chtodzenia. Brak chtodzenia powoduje przegrzanie ostrza do
temperatury powyzej 600°C, co skutkuje utratg twardosci i szybkim stepieniem. W przypadku stali konstrukcyjnych chtodzenie
jest zalecane, ale nie obligatoryjne przy otworach o gtebokosci do 3 $rednic wiertta.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i ewentualnych pozostatosci oleju. Przechowywanie w wilgotnym
srodowisku moze prowadzi¢ do korozji powierzchniowej, ktéra pogarsza jakos¢ wiercenia. Stepione wiertto mozna
przeszlifowa¢ na szlifierce do wiertet, zachowujac oryginalny kat 135° i symetrie krawedzi skrawajgcych.

Kontrola zuzycia
Wiertto wymaga ostrzenia, gdy: zwieksza sie sita docisku potrzebna do wiercenia, pojawiaja sie nadmierne wibracje, wiéry sa drobne

i przypalone, lub srednica otworu przekracza tolerancje. Regularne ostrzenie przedtuza zywotnos¢ wiertta nawet trzykrotnie w
poréwnaniu z pracag do catkowitego stepienia.

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Wiertto pasuje do wszystkich wiertarek i wkretarek z uchwytem szybkomocujagcym 1/4" HEX. Sprawdza sie w wiertarkach
akumulatorowych o momencie obrotowym minimum 40 Nm oraz w wiertarkach sieciowych o mocy od 500 W. Nie jest
przeznaczone do wiertet udarowych w trybie udaru - w takim przypadku nalezy uzy¢ wiertet SDS.
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