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WIERTLO DO METALU HSS 6542 7,5MM HEX
swasass . Y [-44875 YATO

Cena brutto 3,85 zt

Cena netto 3,13 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44875

Kod producenta YT-44875

Kod EAN 5906083058707
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 6542 7,5mm HEX YT-44875 YATO

Wiertto do metalu ze stali szybkotngcej HSS 6542 z uchwytem szesciokgtnym HEX 1/4" przeznaczone do wiercenia w stalach
Inierdzewnych, konstrukcyjnych i walcowanych na zimno. Ostrze split point eliminuje koniecznos¢ punktowania przed
wierceniem.

Srednica wiertta 7,5 mm

Materiat HSS 6542

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

|Kat ostrza 135° split point

Charakterystyka wiertta HSS 6542

Stal szybkotnaca HSS 6542

Stop stali HSS 6542 (odpowiednik M2) zawiera 6% wolframu, 5% molibdenu, 4% chromu i 2% wanadu. Dodatek molibdenu zwieksza
odpornos¢ na wysokie temperatury podczas wiercenia w stalach twardych, wydtuzajac zywotnos¢ wiertta nawet o 30% w poréwnaniu
do standardowego HSS.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Konstrukcja ostrza z katem wierzchotkowym 135° i specjalnym szlifowaniem krzyzowym eliminuje poslizg wiertta na poczatku
wiercenia. Nie wymaga punktowania powierzchni, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje pozycjonowania otwordéw, szczegdlnie na
powierzchniach zaokraglonych.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Szesciokatny trzon o wymiarze 1/4" (6,3 mm) zapewnia pewne mocowanie w uchwytach szybkomocujacych wkretarek i wkretarek
udarowych. Zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas wiercenia w twardych materiatach, co jest problemem w przypadku
trzonkéw cylindrycznych.

Szlifowanie wedtfug normy DIN 338

Precyzyjne szlifowanie powierzchni i krawedzi tngcych zgodne z norma DIN 338 gwarantuje doktadnos¢ wymiarowg otworéw w
tolerancji H8. Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z miejsca wiercenia i redukujg tarcie, co obniza temperature pracy wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44875

Producent YATO

Srednica wiertta 7,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 6542 (M2)
Typ uchwytu Szesciokatny HEX 1/4" (6,3 mm)
Typ ostrza Split point (krzyzowe)

Kat wierzchotkowy 135°

Norma wykonania DIN 338

Przeznaczenie Wiercenie w metalach

Zastosowanie wiertta do metalu 7,5mm

e Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej S235, S355 o wytrzymatosci do 600 N/mm?
Obrébka stali nierdzewnej austenitycznej AISI 304, 316 (INOX)
¢ Wiercenie w stali walcowanej na zimno o zwiekszonej twardosci

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach
e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym
e Wiercenie w stopach aluminium i miedzi (braz, mosigdz)
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e Zastosowania w przemysle metalowym, warsztatach mechanicznych
e Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce wiercenia w konstrukcjach stalowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt HEX 1/4" pasuje do wszystkich wkretarek, wkretarek udarowych i wiertek z uchwytem szybkomocujgcym 1/4". Mozna go

réwniez zastosowa¢ w uchwytach trzyszczekowych wiertarek stacjonarnych po zastosowaniu adaptera. Nie nadaje sie do
bezposredniego mocowania w uchwytach SDS-plus.

Parametry pracy i konserwacja

Wiercenie w stali konstrukcyjnej wierttem 7,5mm HSS 6542 wymaga dostosowania predkosci obrotowej do twardosci
materiatu. Dla stali o wytrzymatosci 400-600 N/mm? zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 600-800 obr/min. Przy stalach
nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty do 400-600 obr/min i stosowa¢ chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym.

Posuw wiertta powinien by¢ réwnomierny, z lekkim dociskiem. Zbyt duzy nacisk powoduje przegrzanie ostrza i skrécenie
zywotnosci narzedzia. Podczas wiercenia gtebokich otworéw (gtebokosc powyzej 3-krotnej srednicy) nalezy okresowo
wycofywac wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Ostrzenie i regeneracja
Wiertta HSS 6542 mozna ostrzy¢ wielokrotnie. Ostrzenie nalezy wykonywac na szlifierce ze Sciernicg z tlenku glinu, zachowujac

oryginalny kat wierzchotkowy 135° i symetrie krawedzi tngcych. Podczas ostrzenia nalezy chtodzi¢ wiertto wodg, aby nie dopusci¢ do
odpuszczenia stali (utrata twardosci powyzej 200°C).

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami HSS zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych dedykowanych do obrébki stali oraz
zestawodw wiertet HSS w réznych Srednicach. Przydatne moga by¢ réwniez punktaki do oznaczania miejsc wiercenia oraz
adaptery HEX-SDS do stosowania wiertet z trzonkiem szesciokagtnym w mtotowiertarkach.
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