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WIERTLO DO METALU HSS 6542 8,0MM HEX

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 8,0 mm
Materiat HSS 6542
Chwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka wiertta HSS do metalu

1,86 zt

1,51 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-44876
YT-44876
5906083058714
YATO

Wiertto do metalu HSS 6542 8,0mm HEX YT-44876 YATO

Wiertto do metalu ze stali szybkotngcej HSS 6542 z chwytem szeSciokatnym HEX 1/4". Przeznaczone do wiercenia otworéw w

stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i walcowanej na zimno. Ostrze split point 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania.

Stal HSS 6542 (HSS-Co5)

Stop stali szybkotnacej z 5% dodatkiem kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury do 600°C. Dzieki temu wiertto

zachowuje ostros$¢ krawedzi thacych podczas pracy z twardymi gatunkami stali, gdzie temperatura w strefie skrawania przekracza

400°C. Kobalt zapobiega réwniez odksztatceniom termicznym wiertta.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Specjalne przeszlifowanie wierzchotka eliminuje wystep Srodkowej czesci ostrza, co umozliwia rozpoczecie wiercenia bez
wczesniejszego punktowania powierzchni. Kat 135° zapewnia samoczynne centrowanie wiertta i zmniejsza opo6r na poczatku
wiercenia, co ma znaczenie przy pracy w twardych materiatach.

Chwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standardowy chwyt 6,3 mm pasuje do wkretarek udarowych, wkretarek akumulatorowych z adapterem oraz uchwytéw
szybkomocujacych. Szesciokatny profil zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie przy duzych momentach skrawania, co
wystepuje podczas wiercenia w stali.

Wykonanie zgodne z DIN 338

Norma DIN 338 okresla tolerancje wymiarowe, geometrie rowkéw wiérowych i katéw ostrza. Szlifowana powierzchnia i precyzyjnie
wykonane krawedzie tngce gwarantujg cylindrycznos¢ otworu w zakresie tolerancji H8-H9, co ma znaczenie przy wierceniu pod
gwintowanie czy montaz potaczen wttaczanych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44876

Marka YATO

Srednica nominalna 8,0 mm

Materiat wiertta Stal HSS 6542 (HSS-Co5)

Typ chwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point (krzyzowe)

Norma wykonania DIN 338

Konstrukcja Monolityczna (z jednego kawatka stali)

Zastosowanie wiertta do metalu

e Wiercenie w stali nierdzewnej austenitycznej (304, 316)

¢ Obrébka stali konstrukcyjnej niskoweglowej i Srednioweglowej

¢ Wykonywanie otworéw w stali INOX (chromowo-niklowej)

¢ Wiercenie w stali walcowanej na zimno o podwyzszonej wytrzymatosci
e Przygotowanie otworéw pod gwintowanie w metalach

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych
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¢ Naprawa i konserwacja maszyn i urzadzen
e Prace w warsztacie mechanicznym i $lusarskim

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla $rednicy 8 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 800-1200 obr/min (w zaleznosci od twardosci materiatu). W stali
nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym. Posuw powinien by¢
réwnomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry powoduje przegrzanie ostrza.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Chwyt HEX 1/4" wymaga wkretarki lub wiertarki z uchwytem szybkomocujgcym lub adapterem pod chwyty szesciokatne. Nie
stosowac w uchwytach samozaciskowych bez adaptera. Przy wierceniu w metalu zalecane sg wiertarki z regulacja obrotéw i
mozliwoscig wytgczenia funkcji udaru.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ wiertto z widéréw i pozostatosci oleju. Przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczonym przed
wilgocia. Tepienie krawedzi tngcych mozna skorygowac poprzez przeszlifowanie na szlifierce z odpowiednim wzornikiem
zachowujgcym kat 135°. Unika¢ przegrzewania podczas ostrzenia.
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