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Wiertto do metalu hss 7,0 mm / 20700 /

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Opis produktu

warsztatowych.
Srednica wiertta 7,0 mm
Materiat Stal HSS

Model 20700

|Producent VOREL

Charakterystyka wiertta HSS 7,0 mm

Wiertto do metalu HSS 7,0 mm VOREL 20700

0,81 zt

0,66 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

20700

20700
5906083207006
Vorel

SZT

HSS

Walcowy

metal

7,0

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach kolorowych i zelaznych.
Srednica 7,0 mm nalezy do najpopularniejszych rozmiaréw stosowanych w pracach montazowych, instalacyjnych i

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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High Speed Steel to stop hartowany zawierajgcy wolfram, molibden lub wanad. Zachowuje twardo$¢ w temperaturach do 600°C, co
zapobiega szybkiemu tepieniu sie podczas intensywnego wiercenia. Pozwala na prace z wyzszymi obrotami niz wiertta weglowe.

Srednica 7,0 mm

Rozmiar odpowiadajacy typowym srednicom srub M6 i kotkéw rozporowych. Stosowany przy montazu elementéw metalowych,
wierceniu otwordéw przelotowych w blachach oraz przygotowywaniu miejsc pod gwintowanie M8.

Uniwersalne zastosowanie

Wiertto nadaje sie do obrébki stali konstrukcyjnej, aluminium, mosigdzu, miedzi oraz zeliwa. Moze by¢ uzywane zaréwno w
wiertarkach stacjonarnych, jak i elektronarzedziach recznych z uchwytem wiertarskim.

Hartowanie powierzchniowe

Proces obrébki cieplnej zwieksza twardos¢ krawedzi skrawajacych i odpornos¢ na Scieranie. Wiertto zachowuje geometrie ostrza
podczas wielokrotnego uzycia, co wptywa na powtarzalnos¢ wymiaréw wykonywanych otwordéw.

Specyfikacja techniczna

Nazwa produktu Wiertto do metalu hss 7,0 mm
Model 20700

Producent VOREL

Srednica nominalna 7,0 mm

Materiat wykonania Stal szybkotnaca (HSS)

Typ wiertta Spiralne do metalu
Zastosowanie Metale zelazne i kolorowe

Zastosowanie wiertta HSS 7,0 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie miejsc pod wkrety samogwintujgce w blachach do 3 mm
¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w elementach konstrukcyjnych

e Wiercenie w mosigdzu i miedzi przy pracach instalacyjnych

e Obrébka zeliwa szarego w naprawach mechanicznych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M8 (Srednica rdzenia gwintu)

oferta wa?na 3 dni



e Prace warsztatowe w stalach niskoweglowych do 600 N/mm?
e Wiercenie w aluminium i stopach lekkich bez chtodzenia

Parametry pracy wiertta HSS
Zalecane predkosci obrotowe dla srednicy 7,0 mm: stal konstrukcyjna 1200-1500 obr/min, aluminium 2500-3000 obr/min, mosigdz

1800-2200 obr/min. Stosowanie posuwu recznego z umiarkowanym naciskiem zapobiega przegrzaniu i tamaniu wiertta. Przy
wierceniu otworéw gtebszych niz 2-3 srednice zaleca sie okresowe wycofywanie narzedzia w celu usuniecia wiéréw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ miejsce za pomoca przecinaka lub wiertta centrujgcego. Zapobiega to
zeslizgiwaniu sie wiertta i zapewnia doktadne pozycjonowanie otworu. W przypadku wiercenia w stalach twardszych zaleca sie
stosowanie Srodkéw chtodzgco-smarujacych, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Wiertto nalezy mocowaé w uchwycie wiertarskim z doktadnoscig osiowa - nawet minimalne bicie prowadzi do poszerzania
otworu i przyspieszonego zuzycia krawedzi. Po zakohczeniu pracy warto oczyscic spirale z wiéréw i zabezpieczy¢ narzedzie
przed wilgocia.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami metalu. Przy obrébce elementéw

niewielkich zaleca sie ich zamocowanie w imadle lub uchwycie - trzymanie detalu reka stwarza ryzyko urazu w momencie przebicia

wiertta. Gorgce wiéry moga powodowac oparzenia, dlatego nalezy zachowac ostroznos¢ przy ich usuwaniu.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowej obrébki metalu przydatne moga by¢ gwintowniki M8, wykretaki do Srub, zestawy wiertet HSS w zakresie
1-13 mm oraz srodki chtodzgco-smarne do wiercenia. Warto rozwazy¢ posiadanie kilku wiertet tej samej srednicy jako zapasu
roboczego.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

