Dane aktualne na dzien: 08-04-2026 21:48

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-7-5-swm-7-5-schmith-p-30221.html

Wiertto do metalu HSS 7,5 SWM-7,5 SCHMITH
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- Cena brutto 4,03 zt
Cena netto 3,28 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-7,5
Kod producenta SWM-7,5
Kod EAN 5902004700342
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 7,5 mm SCHMITH SWM-7,5

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z podwyzszong zawartoscig wolframu, wanadu i wegla. Przeznaczone do
wiercenia w stali konstrukcyjnej, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych.

Srednica 7,5 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wanadu i wegla zwieksza twardosc i odpornos$é na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
tnacych nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniem.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalna obrébka cieplna pozwala na prace w podwyzszonych temperaturach bez utraty twardosci. Wiertto nie traci wtasciwosci

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-7-5-swm-7-5-schmith-p-30221.html

skrawnych podczas intensywnego uzytkowania przy wiekszych posuwach.

Elastyczna konstrukcja

Struktura stali HSS tgczy twardos$¢ z odpornoscia na pekanie. Wiertto znosi obcigzenia uderzeniowe i momenty skrecajace
wystepujgce przy wejsciu w materiat lub podczas wychodzenia z otworu.

Precyzyjne szlifowanie krawedzi

Kat wierzchotkowy 118° zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan. Szlifowane krawedzie tngce zmniejszajg op6r podczas wiercenia i
poprawiajg odprowadzanie wiéréw z otworu.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-7,5

Srednica robocza 7,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i materiatach kompozytowych
e Prace w materiatach dajacych dtugi wiér

e Montaz i instalacje w konstrukcjach stalowych

e Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

e Prace warsztatowe i produkcyjne

e Obrébka blach i profili stalowych

Kat wierzchotkowy 118° — zastosowanie uniwersalne

Kat 118° stanowi kompromis miedzy wydajnoscig a trwatoscig. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych o twardosci do
okoto 900 N/mm?. Dla materiatéw twardszych (stal hartowana, staliwa) zaleca sie kat 135°, dla miekkich (aluminium, tworzywa) —
90-100°.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakierowac wiertto, wykonujac lekkie wgtebienie punktakiem lub wierttem o mniejszej
srednicy. Zapobiega to zeslizgiwaniu sie narzedzia po powierzchni materiatu.

Podczas pracy stosowac chtodzenie emulsja lub olejem obrébkowym, szczegdlnie przy wierceniu w stali. Chtodzenie obniza
temperature w strefie skrawania, wydtuza trwatos¢ wiertta i poprawia jakos$¢ powierzchni otworu.

Wiertto nalezy prowadzi¢ prostopadle do obrabianej powierzchni, utrzymujac staty, umiarkowany nacisk. Nadmierny nacisk
powoduje przegrzanie i szybsze tepienie krawedzi, zbyt maty — tarcie zamiast skrawania.

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Przechowywad w suchym miejscu,
zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym krawedzi tngcych.

Ponowne ostrzenie

Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie, zachowujgc odpowiedni kat i symetrie krawedzi. Ostrzenie nalezy wykonywa¢ na sucho lub
z chtodzeniem wodnym, unikajac przegrzania, ktére powoduje odpuszczenie stali i utrate twardosci.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta w innych $rednicach z tej samej serii, gwintowniki do wykonywania
gwintéw w wywierconych otworach oraz zestawy narzedziowe HSS zawierajace najpopularniejsze Srednice.
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