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Wiertto do metalu hss 7,5mm 5szt 21951

STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

5,76 zt

4,68 zt
Dostepny od reki
natychmiast
21951

21951
5906083219511
Sthor

Walcowy

7,5

HSS DIN 338
metal

OPA

Wiertto do metalu HSS 7,5mm - zestaw 5 sztuk STHOR 21951

Zestaw pieciu wiertet walcowych do metalu o $rednicy 7,5mm, wykonanych ze stali szybkotngcej HSS 4241 zgodnie z normg
DIN 338. Wiertta z katem wierzchotkowym 135° i szlifem krzyzowym zapewniajg precyzyjne wiercenie w stalach, metalach

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-7-5mm-5szt-21951-sthor-p-2265.html

Stal szybkotnaca HSS 4241
Stop stali z dodatkiem wolframu i molibdenu, ktéry zachowuje twardos¢ nawet w temperaturze do 600°C. Oznaczenie 4241 wskazuje

na zawartos$¢ 4% chromu, 2% wanadu i 4% wolframu, co przektada sie na odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ wielokrotnego
ostrzenia.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Ostrzejszy kat niz standardowe 118° redukuje site osiowg potrzebna do rozpoczecia wiercenia i eliminuje koniecznos¢ nawiercania
punktowego. Zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na twardych powierzchniach metalowych, zwiekszajac precyzje.

Szlif krzyzowy (petny)

Specjalna geometria rowkéw spiralnych utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu i zmniejsza tarcie podczas wiercenia. Petny szlif
oznacza obrébke catej powierzchni roboczej, co wptywa na trwatos¢ i jakos¢ uzyskiwanych otworéw.

Norma DIN 338

Europejski standard okreslajgcy wymiary, tolerancje i wtasciwosci wiertet walcowych. Gwarantuje kompatybilnos¢ z uchwytami
standardowych wierterek i wiertarek stotowych o uchwycie cylindrycznym.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 21951

Srednica nominalna 7,5 mm

Materiat wiertta HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Petny, krzyzowy
Wykonczenie powierzchni Jasne (WHITE FINISH)

Typ chwytu Cylindryczny

Ilo$¢ w opakowaniu 5 sztuk

Zastosowanie wiertet HSS 7,5mm

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

oferta wa?na 3 dni



¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby M8 (Srednica rdzenia 6,8mm) w metalach
¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 15mm

e Wiercenie w profilach aluminiowych w stolarce i konstrukcjach lekkich

e Prace w miedzianej instalacji hydraulicznej i klimatyzacyjnej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka metali kolorowych: mosigdzu, brazu, cynku

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe w metalurgii

Wykonczenie WHITE FINISH
Jasna, naturalna powierzchnia stali HSS bez dodatkowych powtok. Utatwia kontrole zuzycia ostrza i pozwala na wielokrotne ostrzenie

wiertta. W przeciwienstwie do powtok TiN czy TiAIN, wiertta jasne sg uniwersalne dla wiekszosci metali, cho¢ mogg wymagac

czestszego smarowania podczas intensywnej pracy.

Parametry pracy i konserwacja

Wiertta HSS 7,5mm wymagajg dostosowania predkosci obrotowej do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zalecana
predkosc to 400-500 obr/min, dla aluminium 1200-1500 obr/min, a dla miedzi 800-1000 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢
powoduje przegrzanie i utrate twardosci ostrza.

Podczas wiercenia nalezy stosowa¢ chtodzenie i smarowanie. W przypadku stali sprawdza sie emulsja chtodzgco-smarujgca
lub olej maszynowy, dla aluminium mozna uzywac nafty lub spirytusu, a miedz mozna wierci¢ na sucho przy niewielkich
predkosciach posuwu.

Regularne czyszczenie rowkdéw spiralnych z wiéréow przedtuza zywotnosé wiertta. Po zakonczeniu pracy warto oczyscic¢ wiertto
z pozostatosci metalu i zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju przed korozjg. Tepienie sie ostrza objawia sie zwiekszonym oporem,
grzaniem i powstawaniem zadzioréw - wéwczas wiertto wymaga ostrzenia lub wymiany.

Sprawdzanie kompatybilnosci z wkretarka
Wiertto 7,5mm wymaga uchwytéw o zakresie min. 0,8-10mm lub 1,5-13mm, standardowych w wiekszosci wiertarek udarowych i

bezudarowych. Moc urzadzenia powinna wynosi¢ minimum 600W dla komfortowej pracy w stali. Wkretarki akumulatorowe ponizej
18V moga miec trudnosci z wierceniem w stalach konstrukcyjnych.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttami HSS 7,5mm przydatne sg: emulsja chtodzgco-smarujgca do metali, punktak (grannik) do nawiercania,
zestaw gwintownikéw M8 do gwintowania otworéw, imadto maszynowe do stabilizacji detali oraz okulary ochronne i rekawice
robocze.
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