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Wiertto do metalu HSS 7 SWM-7,0 SCHMITH

_F__d-
o= Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

krawedzi tngcych.
Srednica 7,0 mm
IMateriat Stal HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 7 mm SCHMITH SWM-7,0

3,84 zt

3,12 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWM-7,0
SWM-7,0
5902004700335

Narzedzia SCHMITH

Wiertto ze stali szybkotngcej HSS o srednicy 7,0 mm z uchwytem walcowym, przeznaczone do wiercenia stali, metali
kolorowych oraz tworzyw sztucznych. Wzmocniona konstrukcja z dodatkiem wolframu i wanadu zapewnia dtugag zywotnos¢

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Krawedzie tnace zachowujg ostrosé

nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i zmniejsza czestotliwos¢ wymiany.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

oferta wa?na 3 dni
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Specjalna obrébka termiczna pozwala na prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas intensywnego wiercenia.
Wiertto nie traci wtasciwosci skrawajgcych nawet przy wysokich obrotach i duzym nacisku.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowan. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw metalowych i tworzywach
sztucznych, umozliwiajac precyzyjne wiercenie bez nadmiernego obcigzenia wiertarki.

Elastyczna konstrukcja

Struktura materiatu taczy twardo$¢ z odpornoscia na pekanie. Wiertto wytrzymuje obcigzenia dynamiczne i wibracje powstajgce
podczas pracy, co zmniejsza ryzyko uszkodzenia narzedzia przy trudnych warunkach obrdébki.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-7,0

Srednica wiertta 7,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Obrébka krawedzi Szlifowane krawedzie tngce

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych (PVC, poliweglan, akryl)

¢ Materiaty miekkie dajgce dtugi wiér

e Prace montazowe i instalacyjne

¢ Naprawa i konserwacja maszyn

¢ Obrébka elementéw w warsztatach slusarskich

e Prace z uzyciem wiertarek recznych i stacjonarnych

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ z uchwytami

oferta wa?na 3 dni



Uchwyt walcowy o $rednicy 7,0 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (szczekowych). Nalezy sprawdzi¢ zakres
zaciskowy uchwytu wiertarki - wiekszo$¢ modeli obstuguje wiertta od 1,5 do 13 mm.

Parametry wiercenia

Dla stali zaleca sie predkos¢ obrotowg 800-1200 obr/min. Dla aluminium i tworzyw sztucznych mozna zwiekszy¢ obroty do
2000-3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z widéréw i pytu. Okresowe ostrzenie przy uzyciu ostrzatki do wiertet przywraca ostrosc
krawedzi. Przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi.

oferta wa?na 3 dni
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