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Wiertło do metalu hss, 7.5 mm, 10 szt
YT-4448 YATO

Cena brutto 29,35 zł

Cena netto 23,86 zł

Dostępność Dostępny od ręki

Czas wysyłki natychmiast

Numer katalogowy YT-4448

Kod producenta YT-4448

Kod EAN 5906083944482

Producent YATO

Zastosowanie metal

Średnica [mm] 7,5

Jednostka SZT

Materiał HSS, DIN 338

Uchwyt Walcowy

Opis produktu

  

Wiertło do metalu HSS 7,5 mm YATO YT-4448 - zestaw 10 sztuk

Zestaw dziesięciu wierteł o średnicy 7,5 mm wykonanych ze stali szybkotnącej HSS. Przeznaczone do wiercenia w stalach
konstrukcyjnych, żeliwie, metalach nieżelaznych oraz ich stopach.

Średnica wiertła 7,5 mm 

Materiał HSS 

Kąt ostrzenia 135° 

Ilość w zestawie 10 szt. 

 

Charakterystyka wierteł HSS do metalu 7,5 mm

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnąca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop stali o zwiększonej zawartości wolframu, molibdenu i wanadu. Charakteryzuje się odpornością na
wysokie temperatury powstające podczas wiercenia oraz twardością rzędu 62-65 HRC po obróbce cieplnej. Materiał ten zachowuje
ostrość krawędzi tnących nawet przy intensywnym użytkowaniu w metalach o twardości do 900 N/mm².

Kąt ostrzenia 135°

Kąt wierzchołkowy 135° to optymalna geometria do wiercenia stali i metali twardszych. W porównaniu do standardowego kąta 118°,
konstrukcja 135° redukuje siły osiowe podczas rozpoczynania wiercenia, eliminuje konieczność nawiercania oraz zwiększa stabilność
wiertła w twardszych materiałach.

Średnica 7,5 mm

Wiertło o średnicy 7,5 mm stosuje się do wykonywania otworów pod śruby M8, kołki rozprężne 8 mm oraz w przygotowaniu pod
gwintowanie M10. Wymiar ten należy do najczęściej wykorzystywanych w instalacjach mechanicznych, elektrotechnicznych i
konstrukcjach stalowych.

Opakowanie zbiorcze 10 sztuk

Zestaw zawiera dziesięć identycznych wierteł, co zapewnia zapas narzędzi w przypadku zużycia lub uszkodzenia. Rozwiązanie
ekonomiczne dla warsztatów, serwisów oraz użytkowników wykonujących prace seryjne, gdzie jedno wiertło nie wystarczy na cały
zakres zadań.

 

Specyfikacja techniczna

Model YT-4448
Producent YATO
Średnica wiertła 7,5 mm
Materiał HSS (stal szybkotnąca)
Kąt ostrzenia 135°
Ilość w zestawie 10 sztuk
Przeznaczenie Metale: stal, żeliwo, aluminium, mosiądz

Zastosowanie wierteł HSS 7,5 mm

oferta wa?na 3 dni



 

Wiercenie otworów montażowych w konstrukcjach stalowych i maszynach
Przygotowanie otworów pod śruby M8 w stalach konstrukcyjnych
Wiercenie w profilach aluminiowych i elementach z mosiądzu
Wykonywanie otworów w blachach stalowych o grubości do 10 mm
Prace instalacyjne w systemach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
Montaż elementów w warsztatach mechanicznych i ślusarskich
Naprawa i konserwacja maszyn oraz urządzeń przemysłowych
Wiercenie w żeliwie szarym i sferoidalnym

Parametry pracy wierteł HSS w metalach

Dla stali konstrukcyjnej S235-S355 zalecana prędkość obrotowa to 400-600 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku
aluminium można zwiększyć obroty do 1200-1500 obr/min. Stosowanie chłodziwa (emulsja oleju lub płyn chłodząco-smarujący)
wydłuża żywotność wiertła o 40-60% i poprawia jakość powierzchni otworu.

Użytkowanie i konserwacja wierteł do metalu

Przed rozpoczęciem wiercenia należy oznaczyć punkt wiercenia punktakiem lub nawiertakiem, co zapobiega ześlizgiwaniu się
wiertła. W metalach twardszych zaleca się stopniowe zwiększanie średnicy – najpierw wiertłem 3-4 mm, następnie docelowym
7,5 mm.

Podczas pracy wiertło należy chłodzić, szczególnie w stalach nierdzewnych i stopowych. Przegrzanie powoduje utratę
twardości krawędzi tnących i skrócenie żywotności narzędzia. W przypadku wiercenia głębokich otworów (głębokość
przekraczająca 3-krotność średnicy) należy regularnie wycofywać wiertło w celu usunięcia wiórów.

Po użyciu wiertła należy oczyścić z wiórów i resztek materiału, a następnie zabezpieczyć przed korozją cienką warstwą oleju
maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub w kasetach na narzędzia, zapobiega
uszkodzeniom mechanicznym krawędzi tnących.

Kontrola stanu technicznego wiertła

Wiertło wymaga ostrzenia, gdy wzrasta opór podczas wiercenia, pojawiają się wibracje lub otwory mają nierówne krawędzie.
Ostrzenie należy wykonywać na szlifierce z zachowaniem oryginalnego kąta 135° oraz symetrii krawędzi tnących. Niewłaściwe
ostrzenie prowadzi do bicia wiertła i powstawania owalnych otworów.

Produkty uzupełniające do wierteł HSS

Do kompleksowej pracy z wiertłami HSS warto rozważyć: uchwyt wiertarski samozaciskowy 13 mm, zestaw wierteł HSS w
różnych średnicach (1-13 mm), płyn chłodząco-smarujący do metali, punktak automatyczny, kątownik ślusarski do oznaczania
oraz ostrzałkę do wierteł z regulacją kąta.
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