Opis produktu

Materiat HSS
IKat ostrzenia 135°

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka wiertet HSS do metalu 7,5 mm

Srednica wiertta 7,5 mm
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Wiertto do metalu hss, 7.5 mm, 10 szt

YT-4448 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

|konstrukcyjnych, zeliwie, metalach niezelaznych oraz ich stopach.

29,35 zt

23,86 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4448
YT-4448
5906083944482
YATO

metal

7,5

SZT

HSS, DIN 338

Walcowy

Wiertto do metalu HSS 7,5 mm YATO YT-4448 - zestaw 10 sztuk

Zestaw dziesieciu wiertet o Srednicy 7,5 mm wykonanych ze stali szybkotngcej HSS. Przeznaczone do wiercenia w stalach

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-75-mm-10-szt-yt-4448-yato-p-1433.html

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop stali o zwiekszonej zawartosci wolframu, molibdenu i wanadu. Charakteryzuje sie odpornoscia na
wysokie temperatury powstajace podczas wiercenia oraz twardoscia rzedu 62-65 HRC po obrébce cieplnej. Materiat ten zachowuje
ostro$¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu w metalach o twardosci do 900 N/mmz2.

Kat ostrzenia 135°

Kat wierzchotkowy 135° to optymalna geometria do wiercenia stali i metali twardszych. W poréwnaniu do standardowego kata 118°,
konstrukcja 135° redukuje sity osiowe podczas rozpoczynania wiercenia, eliminuje konieczno$¢ nawiercania oraz zwieksza stabilnos¢
wiertta w twardszych materiatach.

Srednica 7,5 mm

Wiertto o Srednicy 7,5 mm stosuje sie do wykonywania otworéw pod Sruby M8, kotki rozprezne 8 mm oraz w przygotowaniu pod
gwintowanie M10. Wymiar ten nalezy do najczesciej wykorzystywanych w instalacjach mechanicznych, elektrotechnicznych i
konstrukcjach stalowych.

Opakowanie zbiorcze 10 sztuk

Zestaw zawiera dziesie¢ identycznych wiertet, co zapewnia zapas narzedzi w przypadku zuzycia lub uszkodzenia. Rozwigzanie
ekonomiczne dla warsztatéw, serwiséw oraz uzytkownikéw wykonujacych prace seryjne, gdzie jedno wiertto nie wystarczy na caty
zakres zadan.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4448

Producent YATO

Srednica wiertta 7,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnagca)

Kat ostrzenia 135°

llos¢ w zestawie 10 sztuk

Przeznaczenie Metale: stal, zeliwo, aluminium, mosigdz

Zastosowanie wiertet HSS 7,5 mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i maszynach
¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby M8 w stalach konstrukcyjnych

e Wiercenie w profilach aluminiowych i elementach z mosigdzu

¢ Wykonywanie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

e Prace instalacyjne w systemach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Montaz elementéw w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

* Naprawa i konserwacja maszyn oraz urzadzen przemystowych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

Parametry pracy wiertet HSS w metalach
Dla stali konstrukcyjnej S235-S355 zalecana predkos¢ obrotowa to 400-600 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku

aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do 1200-1500 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja oleju lub ptyn chtodzgco-smarujacy)
wydtuza zywotnos¢ wiertta o 40-60% i poprawia jako$¢ powierzchni otworu.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet do metalu

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem lub nawiertakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie
wiertta. W metalach twardszych zaleca sie stopniowe zwiekszanie $rednicy - najpierw wierttem 3-4 mm, nastepnie docelowym
7,5 mm.

Podczas pracy wiertto nalezy chtodzi¢, szczegdlnie w stalach nierdzewnych i stopowych. Przegrzanie powoduje utrate
twardosci krawedzi tnacych i skrécenie zywotnosci narzedzia. W przypadku wiercenia gtebokich otworéw (gtebokos¢
przekraczajgca 3-krotnos¢ srednicy) nalezy regularnie wycofywac wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Po uzyciu wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju
maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub w kasetach na narzedzia, zapobiega
uszkodzeniom mechanicznym krawedzi tngcych.

Kontrola stanu technicznego wiertta
Wiertto wymaga ostrzenia, gdy wzrasta opér podczas wiercenia, pojawiajg sie wibracje lub otwory maja nieréwne krawedzie.

Ostrzenie nalezy wykonywac na szlifierce z zachowaniem oryginalnego kata 135° oraz symetrii krawedzi tngcych. Niewtasciwe
ostrzenie prowadzi do bicia wiertta i powstawania owalnych otwordéw.

Produkty uzupetniajgce do wiertet HSS

Do kompleksowej pracy z wierttami HSS warto rozwazy¢: uchwyt wiertarski samozaciskowy 13 mm, zestaw wiertet HSS w
réznych srednicach (1-13 mm), ptyn chtodzgco-smarujgcy do metali, punktak automatyczny, katownik Slusarski do oznaczania
oraz ostrzatke do wiertet z regulacja kata.

oferta wa?na 3 dni
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