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Wiertto do metalu hss 8,0 mm 20800 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Srednica wiertta 8,0 mm
Materiat HSS
IDtugos¢ robocza 80,4 mm

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka wiertta HSS 8,0 mm

Wiertto do metalu HSS 8,0 mm STHOR 20800

1,06 zt

0,86 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

20800

20800
5906083208003
Sthor

metal

8,0

SZT

HSS

Walcowy

Wiertto walcowe wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach kolorowych i
zelaznych. Srednica 8,0 mm zapewnia uniwersalno$¢ zastosowania w pracach warsztatowych i montazowych.

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie wysoka twardoscig i odpornoscig na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne
nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas wiercenia, co przektada sie na dtuzszg zywotno$¢ narzedzia w
poréwnaniu do wiertet z tradycyjnej stali narzedziowe;.

Dtugos¢ robocza 80,4 mm

Czes¢ robocza wiertta o dtugosci 80,4 mm umozliwia wykonywanie otworéw w materiatach o znacznej grubosci. Przy catkowitej
dtugosci 117,1 mm narzedzie zapewnia stabilnos¢ podczas pracy i wystarczajacy zasieg dla wiekszosci zastosowan warsztatowych.

Uchwyt walcowy standardowy
Walcowy ksztatt trzpienia zapewnia kompatybilnos$¢ z wiertarkami udarowymi, wiertarkami stotowymi i recznymi posiadajagcymi

uchwyt szczekowy. Srednica 8,0 mm mieéci sie w zakresie standardowych uchwytéw od 1,5 do 13 mm, stosowanych w
najpopularniejszych modelach wiertarek.

Geometria ostrza do metalu
Specjalistyczne szlifowanie ostrza pod katem dostosowanym do wiercenia metali zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw i

ogranicza nagrzewanie sie narzedzia. Konstrukcja minimalizuje ryzyko zakleszczenia wiertta w materiale podczas przechodzenia
przez otwor.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 20800

Marka STHOR

Srednica wiertta 8,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotnagca)
Dtugos¢ catkowita 117,1 mm

Dtugos¢ robocza 80,4 mm

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Metale kolorowe i zelazne

Zastosowanie wiertta do metalu

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j
¢ Obrébka aluminium i stopéw lekkich
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¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym
e Wiercenie miedzi i mosigdzu

¢ Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Naprawa i konserwacja maszyn i urzadzen

¢ Przygotowanie otworéw pod potgczenia gwintowane M8
e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 900-1200 obr/min. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ predkosé

do 2000-2500 obr/min. Wiercenie metali twardych wymaga obnizenia obrotéw do 600-800 obr/min i stosowania chtodziwa
skrawajgcego lub oleju maszynowego.

Przygotowanie otworu
Przed wierceniem otworu 8,0 mm w materiatach o grubosci powyzej 10 mm zaleca sie wykonanie otworu prowadzacego wierttem o

Srednicy 3-4 mm. Takie przygotowanie zmniejsza obcigzenie wiertta, poprawia doktadnos¢ pozycjonowania i wydtuza zywotnosc
narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia metalu konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych zabezpieczajacych przed odpryskami wiéréw. Materiat

nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub uchwycie. Nie wolno zatrzymywac obracajacego sie wiertta reka. Po zakohczeniu pracy
wiertto moze by¢ gorgce - przed dotknieciem nalezy odczekac na jego ostygniecie.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttem HSS 8,0 mm przydatne moga by¢: chtodziwo do wiercenia metali, zestaw wiertet HSS o réznych
srednicach, gwintowniki M8 do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz uchwyt wiertarski o zakresie 1,5-13 mm.
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