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Wiertto do metalu HSS 8,1 SWM-8,1 SCHMITH
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- Cena brutto 4,52 zt
Cena netto 3,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-8,1
Kod producenta SWM-8,1
Kod EAN 5902004700366
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 8,1 mm SWM-8,1 SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 8,1 mm z uchwytem walcowym. Przeznaczone do obrébki stali
|konstrukcyjnych, metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych w warunkach profesjonalnych i warsztatowych.

Srednica 8,1 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS ze wzmocnieniem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu.

Wiertto zachowuje geometrie i nie wymaga czestego ostrzenia, co wydtuza jego zywotnos$¢ w warunkach intensywnej pracy.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach generowanych podczas wiercenia w stalach
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trudnoskrawalnych. Wiertto nie traci twardosci ani wtasciwosci skrawnych przy wysokich obcigzeniach cieplnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia 118° zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan w metalach i tworzywach. Geometria ta sprawdza sie w
wiekszosci materiatéw konstrukcyjnych, zapewniajac stabilne prowadzenie wiertta i rbwnomierne odprowadzanie widréw.

Elastycznosc i odpornosc¢ na pekanie

Struktura stali HSS tgczy twardos$¢ z odpornoscia na udary, co minimalizuje ryzyko wykruszenia krawedzi lub ztamania wiertta
podczas pracy z materiatami o zmiennej twardosci lub przy przechodzeniu przez otwory.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-8,1

Producent SCHMITH

Srednica wiertta 8,1 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 118°

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Rodzaj krawedzi tngcych Szlifowane, odporne na tarcie

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o réznej twardosci

¢ Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw

e Montaz i serwis konstrukcji metalowych

¢ Obrébka materiatéw dajacych dtugi wiér

e Zastosowania przemystowe w produkcji seryjnej

e Prace konserwacyjno-naprawcze w maszynach i urzadzeniach

Dobdr parametrow obrobki

Predkos¢ obrotowa i posuw nalezy dostosowac do rodzaju obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos¢
skrawania 20-30 m/min, dla aluminium 60-100 m/min. Stosowanie chtodziwa wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ otworéw,
szczegOlnie przy obrébce stali.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie zamocowac wiertto w uchwycie wiertarki lub wrzeciennika wiertarki stotowej,
zapewniajac bicie promieniowe ponizej 0,05 mm. Uchwyt walcowy wspdtpracuje z uchwytami szybkomocujgcymi oraz
kluczowymi o $rednicach od 1,5 do 13 mm.

Podczas pracy zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujgcych, ktére obnizajg temperature w strefie skrawania i
wydtuzaja trwatos¢ ostrza. W przypadku wiercenia gtebokich otworéw nalezy okresowo wycofywac wiertto w celu usuniecia
widéréw i dostarczenia chtodziwa.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw i zabezpieczy¢ przed wilgociag. Regularne ostrzenie przywraca
wiasciwosci skrawne — zachowanie kata wierzchotkowego 118° oraz symetrii krawedzi tnacych jest kluczowe dla jakosci
wiercenia.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach z serii SCHMITH oraz zestawy wiertet

spiralnych. W przypadku pracy z materiatami twardszymi przydatne moga by¢ wiertta kobaltowe HSS-Co lub wiertta z
powtokami TiN/TiAIN.
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