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Wiertto do metalu HSS 8,2 SWM-8,2 SCHMITH
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Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 8,2 mm
|Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 8,2 mm SCHMITH SWM-8,2

4,70 zt

3,82 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWM-8,2
SWM-8,2
5902004700373

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 8,2 mm, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i
Itworzywach sztucznych. Wykonane w technologii walcowanej z podwyzszong zawartoscig wolframu.

Stal szybkotnaca HSS z wolframem

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi skrawajgcych nawet po wielokrotnym
uzyciu. Wiertto zachowuje geometrie i nie wymaga czestego ostrzenia, co przektada sie na nizsze koszty eksploatacji.

Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki cieplnej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach powstajacych podczas intensywnego wiercenia.
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Wiertto nie traci twardosci przy wysokich obrotach i duzych naciskach posuwowych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowan. Sprawdza sie zaréwno w stalach konstrukcyjnych, jak i materiatach
miekkich. Gwarantuje stabilne prowadzenie i doktadnos¢ otworu.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpieh zapewnia kompatybilnos¢ ze standardowymi uchwytami wiertnicy - wiertarskimi, szybkozaciskowymi oraz
kluczykowymi. Sprawdza sie w wiertarkach udarowych, stacjonarnych i recznych.

Specyfikacja techniczna

Model SWM-8,2

Producent SCHMITH

Srednica wiertta 8,2 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)

Sktad stopu Podwyzszona zawartos$¢ wolframu, wegla i wanadu
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy Do 600°C

Typ krawedzi tngcych Szlifowane, odporne na tarcie

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych - aluminium, miedz, mosigdz
e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace w materiatach miekkich dajgcych dtugi wiér

e Montaz konstrukcji stalowych

e Prace warsztatowe i produkcyjne

e Instalacje przemystowe i budowlane

e Konserwacja maszyn i urzagdzen

Doboér parametréow skrawania

Przy wierceniu w stali zaleca sie stosowanie predkosci obrotowej 800-1200 obr/min oraz chtodzenia emulsja lub olejem. W aluminium
mozna zwiekszy¢ obroty do 2000-2500 obr/min. Regularnie usuwaj wiéry, aby unikng¢ zakleszczenia wiertta w otworze.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ otwor punktakiem lub wierttem centrujgcym - zapobiega to zeslizgiwaniu sie
wiertta z punktu wiercenia. Podczas pracy stosuj staty, réwnomierny nacisk bez gwattownych szarpniec.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Sprawdz stan krawedzi tnacych - jesli
zauwazysz wyszczerbienia lub stepienie, warto naostrzy¢ wiertto na szlifierce z zachowaniem oryginalnego kata 118°.

Przechowuj wiertta w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych stojakach lub kasetach, aby unikng¢ uszkodzen
mechanicznych i korozji. Nie dopuszczaj do kontaktu z wilgocia przez dtuzszy czas.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Wiertto o $rednicy 8,2 mm wymaga uchwytu wiertarskiego z zakresem min. 1-10 mm lub 1-13 mm. W przypadku wiertarek z
uchwytem SDS nalezy uzy¢ adaptera na uchwyt wiertarski.
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