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Wiertto do metalu hss 8,5 mm / 20850 /

STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]
Zastosowanie
Materiat
Uchwyt

Jednostka

Wiertto do metalu HSS 8,5 mm STHOR 20850

1,16 zt

0,94 zt
Dostepny od reki
natychmiast
20850

20850
5906083208508
Sthor

8,5

metal

HSS

Walcowy

SZT

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw o $Srednicy 8,5 mm w metalach
zelaznych i niezelaznych. Narzedzie stosowane w obrébce stali konstrukcyjnej, aluminium, mosigdzu oraz zeliwa.
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszonga twardoscia i odpornoscig na temperatury do 600°C. Wiertto

zachowuje ostros$¢ krawedzi skrawajgcych podczas pracy z metalami o twardosci do 900 N/mm?, co przektada sie na dtuzsza
zywotnos$¢ narzedzia w poréwnaniu ze standardowymi stalami weglowymi.

Srednica robocza 8,5 mm
Wymiar 8,5 mm znajduje zastosowanie przy montazu ztgczy srubowych M10, instalacji elementéw mocujacych oraz tworzeniu

otworéw przelotowych w konstrukcjach metalowych. Srednica ta odpowiada normom ISO dla wierceh przygotowawczych pod
gwintowanie.

Geometria spiralna

Rowki spiralne zapewniajg skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu podczas wiercenia. Konstrukcja ta zmniejsza ryzyko
zakleszczenia wiertta i przegrzania materiatu, co ma znaczenie przy otworach gtebszych niz 2-3 Srednice wierttfa.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Trzon wiertta pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich - bezkluczykowych oraz kluczykowych o zakresie 1,5-13 mm.
Narzedzie wspotpracuje z wiertarkami sieciowymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 20850

Srednica wiertta 8,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ wiertta Spiralne do metalu
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertta do metalu 8,5 mm

¢ Wiercenie otworédw montazowych w stalowych profilach konstrukcyjnych i blachach
¢ Przygotowanie otworéw pod sruby M10 w elementach metalowych
¢ Obrébka aluminium w produkcji ram, obudéw i konstrukcji lekkich
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e Wiercenie w mosigdzu przy pracach instalacyjnych i ztaczeniowych
e Tworzenie otworéw w zeliwie podczas napraw i modernizacji maszyn
¢ Prace warsztatowe przy montazu elementéw mechanicznych

¢ Wiercenie w rurach stalowych o grubosci $cianki do 5 mm

¢ Obrébka metali w pracach remontowo-budowlanych

Uzytkowanie wiertta HSS

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 800-1200 obr/min, dla aluminium 2000-3000 obr/min, dla mosigdzu 1500-2000 obr/min.
Podczas wiercenia nalezy stosowac posuw réwnomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowac przegrzanie ostrza. W
przypadku otwordéw gtebszych niz 15 mm zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali wskazane jest stosowanie chtodziwa lub oleju maszynowego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢
otworu. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z zastosowaniem nafty. Mosigdz nie wymaga chtodzenia przy otworach o gtebokosci
do 20 mm.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia w metalach obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na ryzyko odtamkéw wiéréw. Materiat
obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub uchwycie. Wiertto przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ pod katem
uszkodzen krawedzi skrawajgcych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

